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GENERALIDADES ORI ORRES PUENTE

CAP.5716
. . - JEFE DE SUPERVISION
Se consideran estas especificaciones como requisitos y normas minimas que debe

cumplir el contratista de Instalaciones Mecanicas en lo referente a fabricacion,
montaje, instalacion, calidad de materiales, capacidad y tipos de equipos y en
general de todos los elementos necesarios para la correcta instalacion del sistema.

El Contratista de Instalaciones Mecanicas es el responsable de la correcta ejecucion
del presente proyecto; asi mismo, estas especificaciones no pretenden ser un
manual de instalacion y comprenden solamente los aspectos mas resaltantes y
detallados mas adelante, sin entrar en especificaciones de elementos menores; para
lo cual el contratista debera aplicar las mejores técnicas de instalacién y buenas
practicas de manufactura en aquellos puntos que no estén especialmente descritos.

Para la ejecucion de los trabajos se deberd usar mano de obra calificada,
herramientas adecuadas y la direccion técnica de un Ingeniero Mecanico Colegiado y
habilitado, respaldado por una empresa especializada en este rubro con experiencia
comprobada y demostrable en Gerencia e Instalaciones para los diferentes Sistemas
comprendidas en el proyecto para estas caracteristicas y magnitud. .

e Suministro e Instalaciéon de todos los equipos y accesorios que aparecen en 1os

planos o solicitan en las presentes especificaciones técnicas, completos con todos
los elementos que sean requeridos para su correcta y normal operacion, aun cuando
no estan mostrados en los planos ni se describan en las especificaciones. Debido a
que se esta contratando a una empresa especialista en el sistema especializado, de
faltar algun elemento, parte o accesorio necesario para el correcto funcionamiento de
los sistemas, este debe ser indicado o advertido al inicio y durante el proceso de
negociaciéon antes de cerrar la propuesta econdmica, de lo contrario es
responsabilidad del contratista de Instalaciones Mecanicas

Conexidn eléctrica de fuerza de los equipos (01m), desde las previsiones dejadas por
la obra civil, asi mismo.

Conexién al sistema de drenaje de todos los equipos (01m), desde las previsiones
dejadas por la obra civil.

Pruebas, regulaciones y balance de los sistemas.

ideraciones Generales cmaunegmdiugaaseszaiiet
Considerac 'EEWARﬂ’é/ NTQ?E)RES
: L GARRIDO FE DEFROYECT
‘%ﬁ//k CONSORCIO CONSULTOR SAU o o
: ARaAio, MUNOZ
Mostor Enripue Qi 3’z R
Ingeniero Mecnico :

Reg. CIP 29866
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e Los sub sistemas de la especialidad de instalaciones mecanicas deberan ser
perfectamente compatibles las caracteristicas técnicas de los equipos con las
condiciones eléctricas y mecanicas del hospital

e Los equipos a instalarse deberan ser compatibles y quedar en funcionamiento con
las pruebas requeridas a plena satisfaccion de la supervision. El pago lor las
partidas se realizara cuando esta se encuentre completamente terminada

06 INSTALACIONES MECANICAS
06.01 SISTEMA DE GASES MEDICINALES

06.01.01 SISTEMA DE OXIGENO ‘;@ﬁ‘\
06.01.01.01 SALIDA DE OXIGENO 1/2"

BESCRIPGION JEFE e SUPERISON

Es el ensamble de los componentes: tuberia, accesorios como codos y adaptadores, y
soldadura instalada empotrado en las paredes y piso, considerado desde la derivacion de la
troncal hasta la ubicacién del dispositivo de uso. Este debera ser ubicado de acuerdo a lo
indicado en el plano de equipamiento (mirando la cama lado derecho) y a una altura 1.55 m
sobre el nivel piso terminado. Cada salida debera terminar en placa para empotrar y valvula

check diss.

MATERIALES

. Fundente para soldar
o Soldadura aleacion plata (44%), cobre (30%), zinc (26%)
o Tubo de cobre tipo k @ 1/2"

. Codo de cobre de 1/2" x 90°

o Tee de cobre de 1/2”

. Reduccién de cobre de 1/2” a 3/8”
. Reduccién de cobre de 3/8” a 1/4”

o Placa p/empotrar (inc. valvula) Y / 9//
Slunb g Ne. iz @ur

EQUIPOS ol b i

. Herramientas manuales. eg. CIP 29866

. Equipos de corte y soldadura. ‘

METODO DE EJECUCION
El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacién de los accesorios sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

UNIDAD DE MEDIDA .
La unidad de medida estara dada por punto (pto.) "EWARD CBRON TORRE

A ORCIO CONS OR SAUL GARRIDO .
CONDICION DE PAGO CONS /P N° 61778

15A CARBAJO MUNOZ
Lkt w&aa'és%n TE COMUN
DN N2 21546425
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Se realizara de acuerdo a cada unidad de medida donde incluirda mano de obra, materiales,
herramientas y equipos.

06.01.01.02 TUBERIA DE COBRETIPOKDE 1/2" S MR eeaaeae.
06.01.01.03 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 3/4" CAP. 5776

JEFE DE SUPERVISION
06.01.01.04 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 1"
06.01.01.05 TUBERIA DE COBRE TIPO KDE 1 1/2"

DESCRIPCION
Se refiere al suministro e instalaciéon de las tuberias cobre tipo K, para las redes del sistema
de oxigeno, su recorrido y ubicacion se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES
o Tuberia Cu Tipo K de 1/2" o
. Tuberia Cu Tipo K de 3/4" /{/\ T R TR G
o Tuberia Cu Tipo K de 1" ‘\; %‘ M (:' ,g;“j Y% ot
. Tuberia Cu Tipo K de 1 1/4" B X ./ B
. Tuberia Cu Tipo K de 1 1/2" &_{/
° Fundente para soldar o
. Soldadura aleacién plata (45%), cobre (30%), zinc (25%) "///

(Ver Especificaciones Técnicas Generales)

.....
...........
D RSt [TT PP
-

nrique Ruiz R’z
METODO DE EJECUCION Ingeniero Mecanico

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que mterwee(heqpe??%ta
partida, la ubicacion de las tuberias sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las

herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m CONSORCIO CONSYLTOR SAUL GARRIDO

Norma de Medicidon: Se realizara de acuerdo a los metros lineales

C.P.C. MARIA {UISA CARBAJO Muﬁoz

REPRESENT € COMUN
21546425

CONDICIONES DE PAGO
Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucion sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituirda compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.01.06 CODO DE COBRE 1/2" X 90°
06.01.01.07 CODO DE COBRE 3/4" X 90°
06.01.01.08 CODO DE COBRE 1" X 90° /C.LP. N°61778

CECIUENERD THRRIRRARRRRRE S
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06.01.01.09 CODO DE COBRE 1 1/2" X 90° 004813
06.01.01.10 TEE DE COBRE 1/2"

06.01.01.11 TEE DE COBRE 3/4" /m
06.01.01.12 TEE DE COBRE DE 1" "ARQ DAVID HECTOR TORRES PUENTE
06.01.01.13 TEE DE COBRE DE 1 1/2" R

06.01.01.14 REDUCCION DE COBRE 3/4" x 1/2"
06.01.01.15 REDUCCION DE COBRE 1" x 1/2"
06.01.01.16 REDUCCION DE COBRE 1” x 3/4"
06.01.01.17 REDUCCION DE COBRE 1 2" x 3/4"
06.01.01.18 REDUCCION DE COBRE 1 2" x 1"

Se refiere al suministro e instalacion de los codos, tees, reducciones, para tuberias de
cobre tipo K, su ubicacion se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES Z
Codos de Cu tipo k
Tees de Cu tipo k { '
Reduccion de Cu tipo k
Fundente para soldar N
Soldadura aleacién plata (45%), cobre (30%), zinc (25%) e

Oxigeno y acetileno ; e
Ingeniero Mecanico

P 5 Reg. CIP 29866

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en esta

partida, la ubicacion de los codos sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION o
Unidad de Medida: Und. CONSORCIO %Wmm
Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades.

s BAIO MUNOZ
CP.C. wm%ﬁ?g ey MO
CONDICIONES DE PAGO

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de acuerdo al
avance de ejecuciéon de dicha partida y dicho pago constituira compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.01.19 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 3/4", INC. CONE
06.01.01.20 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 1", INC. CON]%))\‘N
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06.01.01.21 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 1 1/2", INC. CONEXIONES
SOLDABLE

DESCRIPCION

Las valvulas para derivaciones deberan ser de bronce, con doble selo ide Bumadhkortafion,
de tres cuerpos, para una presion minima de 300 psig y non-shock. e DEA§US7E7F?V»S|ON

La esfera sera de bronce cromado que sella en ambas direcciones cuando cierra. El disefio
de la valvula permite abrir o cerrar, completamente, requiriendo, unicamente, un cuarto de
vuelta de su manubrio.

Cada valvula se instalara acompariada de una union universal de cobre, tipo solder.

Todas las valvulas llevaran entorchadas en la manija, con alambre galvanizado N° 14,
discos de identificacion de aluminio de 3 cms de diametro, que llevaran numeros

estampados.

MATERIALES

Fundente para soldar
Formador de empaquetadura
Soldadura de aleacién de plata (44%), cobre (30%), zinc (26%)
Cinta teflén

Niple de cobre

Union universal de cobre
Adaptador de cobre soldable
Valvula de control tipo bola.

P A CE T
7B\ MANUEL DONAI Clh JA
. - ( FCTR
AN ING. MECANIGURELEL TR
VoY T ReG. o s
Lle S

Ennique Ruiz Ruiz
Ingeniero Mecénico
Reg. CIP 29866

EQUIPOS
Herramientas manuales.

METODO DE EJECUCION
El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacién de los accesorios sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra califi
herramientas y los equipos adecuados.

ay las

CONSORCIO CONSU OR SAUL GARRIDO

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: und

CLLLEIS Gulpted

AOMUNOZ  “EDWARD GERON TORRES
NTANTE COMON JEFEBE PROYECTO
€.LP. N°61778

P.C. MAR
o RePRE

FORMA DE PAGO
La cantidad determinada segin el método de medicién, sera pagada al precio unitario del
contrato, y dicho pago constituira compensacion total por el costo de material, equipo, mano
de obra e imprevistos necesarios para completar la partida

06.01.01.22 SUMINISTRO E INSTALACION DE PLANTA DE OXIGENO DUPLEX 2X20
M3/H AL 93% DE PUREZA

DESCRIPCION
Se refiere al suministro e instalacion de la Planta Generadora de Oxigeno y accesorios. Su
ubicacion, caracteristicas y cantidad se encuentra indicada en los planos.
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MATERIALES

COMPRESOR DE AIRE TIPO OTRNILLO
SECADOR DE AIRE DE REFRIGERACION
FILTRO DE DRENADO AUTOMATICO EFE DCEASPUg?FfVIS' -
TANQUE DE AIRE 1500 LTS

GENERADOR DE OXIGENO PUREZA 93%, 20 M3/HR
TANQUE DE OXIGENO 1500 LTS

(Ver especificaciones Técnicas Generales)

a5 e\
EQUIPOS ‘( o \
Herramientas manuales \ ,} e CANICO-ELECTRICICTA

REC. CIP N* 0318

METODO DE EJECUCION —

El contratista realizara el suministro e instalacién del equipo y de todos los materiales
necesarios para garantizar el correcto funcionamiento del equipo, estén o no indicados en el
expediente contractual. Ademas de ello se realizaran todas las pruebas necesarias para
cumplir con los estandares de calidad y los parametros solicitados. La ubicacion del~equipo
sera de acuerdo a lo indicado en los planos y o mejor disposicién que la contratista
considere conveniente introducir como mejora en obra, previa aprobacién y conformid:d\se
la supervisién.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: Und.
Norma de Medicién: Se realizara de acuerdo a la cantidad de unidades.

CONDICION DE PAGO

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituird compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta

gjecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra. ﬂ

estor Enrique Ruiz Ryiz
06.01.01.23 PINTURA PARA TUBERIA COLOR VERDE A lngm}'emm“
Reg. CIP 29866

Descripcién
Se refiere al suministro y pintado de toda la tuberia de cobre tipo K y accesorios con el color
verde de acuerdo al tono que indica la norma.

MATERIALES

LIJA PARA FIERRO MENEEHER %"im“m
ANTLSRA SEREBLAS P.C. MARIA LU RBAJO MUNOZ 7
THINNER ESTANDAR ©PC Repaesenare comon

METODO DE EJECUCION
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El contratista realizara el suministro y ejecutara el pintado de %géﬁﬁﬁﬁhﬁéﬁirios que

conforman la red de distribucién de oxigeno. CAP. 5176
. . Z e . . deDEéUPERV!SlON.
El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano obra calificada y las

herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m
Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades.

1.7 N 7.\‘ MANUEL DONATO GA
SL AN ) ING. MECANICO-ELECTRH
N REG. CIP N 6913t

Uk INVE
CONDICIONES DE PAGO s
Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucion sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacion total por el

costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta

06.01.01.24 STICKER AUTODESIVO C/ 6M

Descripcion % //
Se refiere al suministro e instalaciéon de sticker autoadhesivo a 10 largo de toda la red de

distribucion de la tuberia de oxigeno , el mismo que sera ubicado de acuerdo a la distancia
de acuerdo a norma con la descripcion y flecha que indique la direccién del gas.

. , Ne. que Ruiz Ryiz
METODO DE EJECUCION fiie i
Reg. CIP 29866

El contratista realizara el suministro e instalacion de los sticker autoadhesivos en toda la red
de distribucion de oxigeno a la distancia adecuada segun norma.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m.
Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades.

CONDICIONES DE PAGO
Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituirda compensacio
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

-------------- ArReccscnans

EDWARD,CERON TORRES
06.01.01.24 PRUEBAS MECANICAS DEL SISTEMA DE OXIGENO 7 S
DESCRIPCION
Se realizaran las pruebas necesarias para verificar y garantizar el buen funcionamiento del
sistema de oxigeno medicinal.
PRUEBA DE BARRIDO EN LA RED

El barrido de la red se realizara con Nitrogeno gaseoso y deben ser efectuados por sectores.
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Esta se hace con el fin de retirar particulas que se hayan mcor;@@ E@“@ﬂ@kﬁ'ﬁfdﬁﬁ’ el

momento de su instalacién y puedan afectar el buen funcionamiento de la [[Télﬁ% EAVISION

Al realizarse el primer barrido con aire el segundo debe ser realizado con un intervalo de
tiempo de minimo 5 minutos para terminar de arrastrar particulas restantes. La prueba se
desarrollara utilizando nitrégeno gaseoso a 50 psig.

PRUEBA DE PRESION O ESTANQUEIDAD

La prueba de presion o estanqueidad Neumatica se realizara a una presion de 150 psi o dos
veces la presién de trabajo, durante un tiempo de 24 horas con una caida de presién
maxima del 5 %. La prueba se realizara con Nitrégeno gaseoso. Conforme al numeral de
Norma: NFPA 4-3.4.1.2

En caso no pase la prueba debe repetirse después de realizarse las correccio,\ S'Tr?;\
necesarias al sistema. ¢ }
PRUEBA DE DETECCION DE FUGAS e X
Mediante la aplicacion de agua Jabonosa se busca antes de realizar la prueba de pre&t ény.
detectar y corregir fugas en las redes de gases en el sistema. Xne
Es posible que si la prueba de presion no brinda los resultados satisfactorios deba apllcarse

la prueba de deteccion nuevamente para localizar las fallas del sistema.

Si mediante la aplicacion de las pruebas y luego de realizar los ajustes requeridos no se
obtienen resultados satisfactorios debera hacerse el cambio de todos aquellos elementos -
(accesorios) que puedan presentar fallas. La prueba se desarrollara utilizando nitrégen/??
gaseoso a 150 psig. . e
PRUEBA DE GASES CRUZADOS W“‘,m;m’
La prueba de gases cruzados se realiza para verificar que en cada una de las IRegaSIP 29866
instaladas fluye Unicamente un gas y que este es el indicado para dicha linea.

Debe repetirse hasta que se tenga la certeza de que no se tienen problemas de dualidad de

gases en alguna de las lineas. La prueba se desarrollara utilizando nitrégeno gaseoso a 50

psig.

MATERIALES CONSORCIO CO!
PRUEBAS MECANICAS DEL SISTEMA DE OXIGENO

LUISA CARBAJO MUNOZ
P SENTA?SE COMUN

METODO DE EJECUCION
El contratista realizara todas las pruebas necesarias para verificar la correcta  instalacion
del sistema de gases medicinales.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad,
herramientas y los equipos adecuados.

-----------

METODO DE MEDICION N
Unidad de medida: global (glb.) \;-»14"- ) “”‘ .
Como la modalidad de contratacion es a suma alzada eI avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

JEFFDE PROYECTO
C.LP. N° 61778

cas ‘I'\J.L_
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BASES DE PAGO b
El pago se hara conforme al item anterior, por toda obra ejecutada confofriié g esta
especificacion y aprobado por el Supervisor, entendiéndose que dlcho'EFEPE%%RV)? pago
constituira compensacion total por todos los trabajos descritos en esta seccion.

06.01.01.26 CENTRAL DE OXIGENO DE EMERGENCIA (MANIFOLD Y BALONES)
DESCRIPCION

La central de oxigeno esta conformada por dos bancadas de balones de oxigeno de 10m3

cada uno, una bancada para servicio continuo y otra para reserva. Las bancadas deberan

ser suministradas por el proveedor de oxigeno que contrate el hospital. La ubicacién sera de

acuerdo a lo indicado en los planos. g \
. A\

Manifold duplex de cambio automatico para “oxigeno” compuesto por dos bancos
cilindros de 10m3 cada bancada.

NFPA, Regulador Primario: Presién de ingreso 3000 psig, Presién regulada: 55 psig.

Debera cumplir con la norma NFPA99 y UL, CE u otras similares. )

Indicadores de presién en forma digital (display) en unidades de PSIG, Kpa, babv Enrique Ruiz Ryiz

Luces indicadoras (LED) de modo de operacion de bancadas /" Ingeniero Mecanico
Reg. CIP 29866

Sistema automatico de cambio de la bancada de Servicio a la bancada de reserva, sin
interrupcion de servicio.

Calibrada y sellada en caja metalica.

Valvulas de purga para el ajuste de presiones del regulador

Valvula automatica de traspaso de bancada

Valvula de seguridad intermedia, calibrada a 250 psig. - S—
Valvula de seguridad a la salida de la linea, calibrada a 75 psig.
C.P. c"Amé H0ISA CARBAIO MUNOZ

Tensién de operacion: 220 VAC/60 Hz. REPRESENTANES COMUN

CABEZALES DE RECOLECCION

02 pz. Barra recolectora con tee y conexiones de alta presion (3000 psig).
02 pz. Valvula de control de alta presién.

36 pz. Conexion flexible (pigtail) de acero inoxidable de alta presion (3000 psig) con
terminales “CGA 540"

02 Jgos. Sujetadores de sujetadores de cilindros con sus respectivas caden

01 Pz. Valvula de salida 600 WOG. En bronce y sello de teflon.
MATERIALES  eessssscesescfumansirotrolt
CILINDRO DE GAS JEFE "‘EOYE_CTO

MANIFOLD DUPLEX 2X18 CILINDROS (OXIGENO) .
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METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materjglgs) Vi -a6ceresRaue
!ntgwlenen en ésta partida, la ubicacion de la Central de oxigeno segggﬁ%%‘ﬁ%%&do alo
indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION RN

iZzara segun los siguientes hitos.
iy 70%

([f~ ¥ yateyedesydevescacons .-
’ [o 47 7RSS VANUEL TONATO GARCIA JAVE
Pruebas en vacio y con carga aprobadas por la supervision 30% Q WL TOWIO G0 Y

R

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada cuando la partida esté culminada se
valorizara el 100% de la partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de -

acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor. ‘}'___,/____,
BASES DE PAGO N nrique Ruiz Ruiz
“Ingeniero Mecanico

El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio unitrg clel29ses
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion total por todos

los trabajos descritos en esta seccién. ﬁ

06.01.02 SISTEMA DE VACIO
06.01.02.01 SALIDA DE VACIO 3/4"
DESCRIPCION

Se refiere al suministro e instalacion de las salidas de vacio, su ubicacion se encuentra
indicada en los planos.

Toda la tuberia debera ser de cobre sin costura, correspondera al tipo “K” para armado con
fittings del tipo “solder” y de la denominacion “hard temper’, conocida como “rigida”.
Ademas los fittings para conectar la tuberia deberan ser de cobre forjado o fundido hecho
especialmente para conexiones soldadas.

La aleacion de soldar utilizada en la ejecucién de las juntas sera una aleacién de 45 % plata,

30% de Cobre y 25% de Zinc u otra que tenga equivalente punto de fusion y propiedades
fisicas, libre de cadmio.

La placa (toma) para empotrar debe cumplir con las normas NFPA 99 y CGA, tendra en la
cubierta metdlica grabada en alto relieve el nombre del gas “Vacio”, tendra una plaqueta
cromada de una pieza para cubrir la toma con la caja de soporte. Las tomas deben ser
fabricadas con una conexidon giratoria de 360° con un largo de 165mm y un diametro de
3/8"@, el cual es adherido al cuerpo principal de la toma con soldadura de plata, el cuerpo
debe ser una construccion de una sola pieza de bronce de 33 mm de diametro. Las placas
deben ser de un disefio modular e incluir una plaqueta de montaje de acero para gas
especifico de 1.6 mm disefiada para permitir en el mismo lugar el montaje en serie de



e



.....
- S

{ CCSG y CONSORCIO CONSULTOR SAUL GARRIDEGNicaipn
Voo RUC 20607759538 T,

SAUL GARRIDO ; J

——

-
'~ -
S

097875

multiples tomas, en cualquier orden de base de un espacio de 127mm. Asimismo esta toma
debe terminar en una valvula check diss.

MATERIALES
¢ Fundente para soldadura de plata B T R TR SUENTE
e Soldadura aleacion de plata (45%), cobre (30%), zinc (25%) CAP. 5776 '
: JEFE DE SUPERVIBION
e Oxigeno

e Pintura anticorrosiva
e Pintura esmalte
e Tubo de cobre tipo k 3/4" x 6 m

e Codo de cobre de 3/4" x 90° N Ah\NM ey
e Tee de cobre de 3/4" N oy~ meore
e Tapon de cobre de 3/4" : —
e Placa p/empotrar p/oxigeno/vacio/gm 7 %—,
Nestor Enrique Ruiz Rusz
] i #  Ingeniero Mecanico
METODO DE EJECUCION Reg. CIP 29866

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en ésta
partida, la ubicacion y altura de las salidas de vacio se realizara de acuerdo a lo indicado en
los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: pto

Como la modalidad de contratacion es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacién del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hard conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio unitario del
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacién y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituirda compensacion total por todos
los trabajos descritos en esta seccion.

06.01.02.02 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 3/4"
06.01.02.03 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 1"
06.01.02.04 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 1 1/2"
06.01.02.05 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 2"

CONSORCIO CONSULTOR SAUL GARRIDO
%mwo MUNOZ
TP C. MARALUGRCARBAIO N
REP e e 2 1546425
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DESCRIPCION 004873

Se refiere al suministro e instalacion de las tuberias de cobre tipo K, su ubicacién se
encuentra indicada en los planos.

MATERIALES

ARQ DAVID HECTOR TORRES PUENTE
CAP.5776
JEFE DE SUPERVISION

e Tuberias de cobre
e Fundente para soldadura de plata
e Soldadura aleacion de plata (45%), cobre (30%), zinc (25%)

e Oxigeno
e Acetileno
N
\‘cAh.-./, ING. M u::‘«r\u.u-'r,},.‘m A
METODO DE EJECUCION N

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacion de los accesorios sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m

Norma de Medicién: Se realizara de acuerdo a las unidades.

Nestor Enrique Ruiz Ryiz
Ingeniero Mecanico
CONDICIONES DE PAGO Reg. CIP 29866

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.02.06 CODO DE COBRE DE 3/4" X 90°
06.01.02.07 CODO DE COBRE DE 1" x 90°
06.01.02.08 CODO DE COBRE 1 1/2" X 90°
06.01.02.09 CODO DE COBRE DE 2" x 90°
06.01.01.10 TEE DE COBRE 3/4"
06.01.01.11 TEE DE COBRE DE 1"
06.01.01.12 TEE DE COBRE DE 1 1/2"
06.01.01.13 TEE DE COBRE DE 2"
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06.01.01.14 REDUCCION DE COBRE 1” x 3/4"

/,»;.“ ';;A
06.01.01.15 REDUCCION DE COBRE 1 %2” x 3/4" G ,.--“xv,:
06.01.01.16 REDUCCION DE COBRE 1 2” x 1" %@ ’/

06.01.01.17 REDUCCION DE COBRE 2" x 1 1/2"

DESCRIPSION e e

, . , e ; . 776 )
Se refiere7al suministro e instalacién de los accesorios para tuberias de cﬁéAggmsth su

ubicacioén se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES

e Codos de cobre ‘ R
e Tes de cobre Bidiy) woreemion
e Reducciones de cobre

e Fundente para soldadura de plata

SO AVE

e Soldadura aleacion de plata (45%), cobre (30%), zinc (25%) . e
- Oxgeno Nasior Brigie Qi R
e Acetileno _Angeniero Mecénico

“ Reg. CIP 29866

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacion de los accesorios sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las

herramientas y los equipos adecuados.
R SAUL GARRIDO

CONSORCIO CONSUYO
METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: Und.

Norma de Medicién: Se realizara de acuerdo a las unidades.

CONDICIONES DE PAGO

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecuciéon sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.02.18 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 3/4", INC. CONEXIONES SOLDABLE
06.01.02.19 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 1", INC. CONEXIONES SOLDABLE
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06.01.02.20 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 1 1/2", INC. CONEXIONES
SOLDABLE

06.01.02.21 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 2", INC. CONEXIONES SOLDABLE

DESCRIPCION ARQ D RRES PUENTE

Las valvulas de control seran de tipo bola (esférica) de tres piezas. Las valvatas/deseran ser
de cuerpo de bronce. Adecuadas para una presion maxima de trabajo de 600 psig.
Conexiones tipo soldable para facil armado a la tuberia. La bola o esfera sera de bronce
cromado que sella en ambas direcciones cuando cierra. El disefio de la valvula permite abrir
o cerrar completamente, requiriendo Unicamente un cuarto de vuelta de su manubrio (tipo
palanca). El montaje de cada valvula debera venir lavado y desgrasado para servicio de gas
medicinal. En cada valvula se identificara con una etiqueta plastica o metalica, colocada en
el manubrio de la valvula, indicando los sectores que afectan. Cumplen con los estandares

NFPA-99. ,
~»;""vi“wm / Ne ‘Ennque Ruiz Ruiz
e fos materiales que int |£y§§?\°g%ﬁ°

/pTAN =
RN

P.5

METODO DE EJECUCION

N
El contratista realizara el suministro e instalacion d
partida, la ubicacién sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION oo .
oy AT MANUEL DONATQ GARCIA JWE ETSCTARTY ZERON TORRES
Unidad de medida: unidad (und.) Sy iy o e ED}VBPARDEPI;;%I:'ECTO

Nt -

. 3 Nifd8sera
Como la modalidad de contratacion es a suma alzada, el avance de 1’p a sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la

partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

CONSORCIO CONSlﬂ’LTOR SAUL GARRIDO

BASES DE PAGO -
CP . N RgseNTA %’AERCBOAAJAOULAU
El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al pretd™tfiftario del

Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion total por todos
los trabajos descritos en esta seccion.

06.01.02.22 SUMINISTRO E INSTALACION DE CENTRAL DE VACIO CLINICO
DUPLEX, TIPO TORNILLO ROTATIVO, 96.71 ACFM, 7.5 HP
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DESCRIPCION 0 DA RES PUENTE
CAP.5778

Se refiere al suministro e instalacion de la central de vacis: BeU5/g¢! ACFM, 1.5 HP cada
bomba para trabajo alternado y pesado, para un maximo vacio de 29" Hg. Debera cumplir
con la normativa NFPA-99 y su ubicacién se encuentra indicada en los planos.

La unidad de vacio sera tipo paletas rotativas refrigerado por aceite aire, el cual es enfriado
a su vez en un intercambiador de calor por circulacion de aire, equipada con rodamientos
antifriccion para cargas radiales y dobles para cargas axiales de 60,000 horas de vida util.
Con la opcién de configuracion modular para una mejor disposicién en el uso de espacio.
Debe contar con un sistema de control y monitoreo automatico , que permita tomar acciones
remotas de gestion e informe de fallas ,asi como la gestion del plan de mantenimiento.

El motor eléctrico estara preparado para operar a 380V/3@/60Hz, tipo Standard, NEMA T,
aislamiento clase F, abierto a prueba de goteo, induccién tipo jaula de ardilla, 1725 RPM.
Factor de Servicio: 1.15.

Ademas, debera contar con un arrancador magnético de pleno voltaje para la potencia del
motor a 380V/3@/60Hz, en cubierta NEMA 12, incorporado en el tablero de la Bomba de
Vacio, con su debida proteccidn térmica, cableado en fabrica, listo para operar.

Tablero de Control y Sistemas de Proteccién/@ht”

Horometro.

/I niero Mecanico
" Reg. CIP 29866
OR SAUL GARRIDO

Vacudémetro de Vacio de Linea.

Vacudémetro del Filtro de admision.

: . . i N
Indicador de diferencial para mantenimiento del filtro separador.coNsORCO o

Indicador de diferencial para mantenimiento de filtro de aceite. SMON
ENTAPg‘Escns

ARIA
cee. "lla\evae

DNINE 2

Indicador de la temperatura de descarga.
Parada automatica por alta temperatura.
Parada automatica por baja presion de aceite.

Parada automatica por alto vacio.

Filtro de trabajo pesado en la succién.
Filtro de 1 micra para atrapar particulas, modelo MPF-250N de 261.3 SCFM@ 20"HgV.
Alarma Audio Visual estandar.

Puerto de salida de sefial de alarma hacia alarma master ubicada en el Sala de seguridad
del piso N°2.

El Tanque receptor tendra una capacidad de 500 litros sera de fabricacion Nacional
conforme Norma ASME con Prueba HIDROSTATICA de 100 PSIG, con tapa de registro
para limpieza y sus respectivas bridas, incluye valvulas de seguridad 2"@, vacuémetro y
drenaje manual, con dos manos de anticorrosivo de pintura epdxica.

El equipo debe estar preparado para trabajar con el didametro de tuberia de descarga y
distancia indicada en los planos.
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MATERIALES

Suministro e instalacion de central de vacio duplex, tipo tornillo rotativo, 96. 74 B o,
JEFE DE SUPERVISION
METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales y accesorios que
intervienen en ésta partida, la ubicacién de la Central de vacio sera de acuerdo a lo indicado
en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: Unidad (und.)

Esta partida se valorizara segun los siguientes hitos.
Montaje completo de los equipos 70%
Pruebas en vacio y con carga aprobadas por la supervision 30%

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada cuando la partida esté culminada se
valorizara el 100% de la partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacién del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio unitario del
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacién y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion total por todos

los trabajos descritos en esta seccion. g//,
S

Nestof Enrique Ryiz R’z
06.01.02.23 PINTURA PARA TUBERIA COLOR MARRON /" Ingeniero Mecanico
Reg. CIP 29866
DESCRIPCION
Se refiere al suministro y pintado de toda la tuberia de cobre tipo Ky acccn el color
marron claro de acuerdo al tono que indica lanorma. T _Ze enesy
------ ;:E{{) -z ONTORBE'S
EDYE.F OYECTO
° 61778
MATERIALES g1p. N°6
CONSORCIO CONSULTOR SAUL GARRIDO
e Lija parafierro ’>li'
e Pintura esmalte CP.C. mrg%&gfgﬂm% Muﬂoz
I N® 21546425

e Thinner estandar
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METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro y ejecutara el pintado de las tuberias y acgesorios-gue-=--====--
4t ’ d CARQ DAVID HECTC%ORRESPUENTE
conforman la red de distribucion de vacio. SIOR10

CEFE DE SUPERVISION
El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las

herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m

\Z 5
Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades.

CONDICIONES DE PAGO

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta

ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.02.24 STICKER AUTODESIVO PARA VACIO C/ 6M Wesyto?nn’que Ruiz Ry:z
; Angeniero Mecanico
Descripcion Reg. CIP 29866

Se refiere al suministro e instalacién de sticker autoadhesivo a lo largo de toda la red de
distribucién de la tuberia de vacio, el mismo que sera ubicado de acuerdo a la distancia de
acuerdo a norma con la descripcién y flecha que indique la direccion del gas.

CONSORCIO CON! TOR SAUL GARRIDO

METODO DE EJECUCION CARBAJO MUNOZ

NTA TECOMUN
Rep Nl ?u&“

El contratista realizara el suministro e instalacién de los sticker autoadhesivos en toda la red
de distribucion de vacio a la distancia adecuada segun norma.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m.

Norma de Medicidén: Se realizara de acuerdo a las unidades.

CONDICIONES DE PAGO






PR ~.

{ CCSG \ CONSORCIO CONSULTOR SAUL GARRI
L RUC 20607759538

CONSULTOR
\ SAUL GARRIDO 7
* ’
N, ’
L 2’

- 2

002879

£
™

Por tratarse de una obra a suma alzada, |la partida en ejecucion sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.02.25 PRUEBAS MECANICAS DEL SISTEMA DE VACIO
DESCRIPCION

FEE L Lk
. v

310 |t

AT GA o |

sistema de vacio.
PRUEBA DE BARRIDO EN LA RED

El barrido de la red se realizara con Nitrégeno gase: o y dében ser efectuados poP¥E

. . ) N EOES sUPERV\S\O‘\
Esta se hace con el fin de retirar particulas que se hayan incorporado a la réd- &

momento de su instalacion y puedan afectar el buen funcionamiento de la misma.

Al realizarse el primer barrido con aire el segundo debe ser realizado con un intervalo de
tiempo de minimo 5 minutos para terminar de arrastrar particulas restantes. La prueba se
desarrollara utilizando nitrégeno gaseoso a 50 psig.

PRUEBA DE PRESION O ESTANQUEIDAD

La prueba de presion o estanqueidad Neumatica se realizara a una presién de 150 psi o dos
veces la presion de trabajo, durante un tiempo de 24 horas con una caida de presion
maxima del 5 %. La prueba se realizara con Nitrégeno gaseoso. Conforme al numeral de
Norma: NFPA 4-3.4.1.2

En caso no pase la prueba debe repetirse después de realizarse las correcciones

necesarias al sistema. C//
PRUEBA DE DETECCION DE FUGAS Wm s

Mediante la aplicaciéon de agua Jabonosa se busca antes de realizar la prueba@&ﬂ%@l&g'g
detectar y corregir fugas en las redes de gases en el sistema. 0

Es posible que si la prueba de presion no brinda los resultados satisfactorios deba aplicarse
la prueba de deteccién nuevamente para localizar las fallas del sistema.

Si mediante la aplicacién de las pruebas y luego de realizar los ajustes requeri
obtienen resultados satisfactorios debera hacerse el cambio de todos aquellos
(accesorios) que puedan presentar fallas. La prueba se dgsarrollara utilizando nitrégeno

ARRIDO S e S e R R RERE = m.
gaseoso a 150 psig. CONSORCIO CONS OR SAULG Risresssery -

JEEE'DE PROYECTO
CILP. N°61778

PRUEBA DE GASES CRUZADOS T VAT LOEA CARBAIO MUROZ

REPRESE TE COMUN
La prueba de gases cruzados se realiza para verlflcﬁ*"q *¢h cada una de las lineas

instaladas fluye unicamente un gas y que este es el indicado para dicha linea.

Debe repetirse hasta que se tenga la certeza de que no se tienen problemas de dualidad de
gases en alguna de las lineas. La prueba se desarrollara utilizando nitrégeno gaseoso a 50

psig.
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MATERIALES

Mano de obra calificada

Pruebas mecanicas del sistema de vacio N
# 7 F\ MANUEL DONATO G2RC14 JaVE
L1 W LAMk;rLf‘ Ao T4

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara todas las pruebas necesarias para verificar la correcta instalacion
del sistema de gases medicinales.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION A@M

Unidad de medida: global (glb.) T T

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada, el avance de esta %%kréiéﬁ?%%@
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de me récgos el
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la

partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de

acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor. S
§ Lot
NestorEnrique Ruiz Ry:z
ngeniero Mecanico
BASES DE PAGO 7~ Reg. CIP 29866

El pago se hara conforme al item anterior, por toda obra ejecutada conforme a esta
especificacion y aprobado por el Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago
constituira compensacion total por todos los trabajos descritos en esta seccion.

06.01.03 SISTEMA DE AIRE COMPRIMIDO MEDICINAL EDWARD ZERON TORRES
JEFEDE PROYECTO
06.01.03.01 SALIDA DE AIRE COMPRIMIDO MEDICINAL 1/2" LP. N°61778

DESCRIPCION

Se refiere al suministro e instalacién de las tomas de aire comprimido medicinal, su
ubicacioén se encuentra indicada en los planos.

Toda la tuberia debera ser de cobre sin costura, correspondera al tipo “K” para armado con
fittings del tipo “solder” y de la denominacion “hard temper’, conocida como “rigida”.
Ademas, los fittings para conectar la tuberia deberan ser de cobre forjado o fundido hecho

especialmente para conexiones soldadas.
P P U\.TORSAULGARR\DO

-

CONSORCIO €O

>

RBAJO, muNozZ

C. MAR TE COMUN
CP & erreeNTA N aea2s
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La aleacién de soldar utilizada en la ejecucion de las juntas sera una aleacion de 45 % plata,
30% de Cobre y 25% de Zinc u otra que tenga equivalente punto de fusion y propiedades
fisicas, libre de cadmio.

La placa (toma) para empotrar debe cumplir con las normas NFPA 99 y CGA, tendra en la
cubierta metalica grabada en alto relieve el nombre del gas “Aire Medicinal’, tendra una
plagqueta cromada de una pieza para cubrir la toma con la caja de soporte. Las tomas deben
ser fabricadas con una conexién giratoria de 360° con un largo de 165mm y un diametro de
3/87g, el cual es adherido al cuerpo principal de la toma con soldadura de plata, el cuerpo
debe ser una construccion de una sola pieza de bronce de 33 mm de diametro. Las placas
deben ser de un disefio modular e incluir una plaqueta de montaje de acero para gas
especifico de 1.6 mm disefada para permitir en el mismo lugar el montaje en serie de
multiples tomas, en cualquier orden de base de up-espacio de 127mm. Asimismo, esta
toma debe terminar en una valvula check diss. 4 3

METODO DE EJECUCION

partida, la ubicacion y altura de las salidas del aire medicinal se realizara de ac‘fﬁ@ﬁf&@w?@“
indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

™
METODO DE MEDICION NSk Nestor Enrigue Ruiz Ryt
oy ) M O ELECTRILISTS < Ingeniero Mecanico
Unidad de medida: Toma (unid.) ‘\‘L“ T UREG.C N IO Reg. CIP 29866

Como la modalidad de contratacidon es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

BASES DE PAGO

los trabajos descritos en esta seccién.

-----
eneauesse el ameRERees
wae

EDWARD GERON TORRES
JEFE P& PROYECTO
G1.P. N° 61778

06.01.03.02 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 1/2"
06.01.03.03 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 3/4"

CONSORCIO CONSULTOR SAUL GARRIDO
06.01.03.04 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 1" P
DESCRIPCION C.P.C. MARIA LUISA CARBAJO MUNOZ

R ENTANTE COMUN
!PB%‘S' Ne 2%4“ 5
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Se refiere al suministro e instalacion de las tuberias cobre tipo K, para las redes del
sistema de oxigeno, su recorrido y ubicacién se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES
. Tuberia Cu Tipo K de 1/2"
o Tuberia Cu Tipo K de 3/4" Pn o s ST TSy
. Tuberia Cu Tipo K de 1" Ay G HECANCO L CTAL T
° Fundente para soldar '
. Soldadura aleacién plata (45%), cobre (30%), zinc (25%)

(Ver Especificaciones Técnicas Generales)

METODO DE EJECUCION w
El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales que intervienen en €sta

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificgg&%iﬁ SION
herramientas y los equipos adecuados. '

METODO DE MEDICION é
Unidad de Medida: m g_fi;i”'//
Norma de Medicién: Se realizara de acuerdo a los metros lineales Wﬂlftéﬁnn'que Ruiz Ruiz
Ingeniero Mec4nico
CONDICIONES DE PAGO Reg. CIP 29866

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucién de dicha partida y dicho pago constituirda compensacién total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.03.05 CODO DE COBRE 1/2" X 90°

f g

06.01.03.06 CODO DE COBRE 3/4" X 90° <alE—
EDWARD/CERON TORRES
06.01.03.07 CODO DE COBRE 1" X 90° JEEEDE PROYECTO
CIT N*61778

06.01.03.08 TEE DE COBRE 1/2"

06.01.03.09 TEE DE COBRE 3/4"

06.01.03.10 TEE DE COBRE DE 1"

06.01.03.11 REDUCCION DE COBRE 3/4" x 1/2"
06.01.03.12 REDUCCION DE COBRE 1” x 3/4"

Se refiere al suministro e instalacién de los codos, tees, reducciones, para tuberias de cobre
tipo K, su ubicacion se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES
o Codos de Cu tipo k
° Tees de Cu tipo k
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. Reduccion de Cu tipo k L EALLLLES
o Fundente para soldar
. Soldadura aleacion plata (45%), cobre (30%), zinc (25%)
o Oxigeno y acetileno \ -
(Ver Especificaciones Técnicas Generales) o7 753 WARUEL DONATO GRRCIA e

w:ddadie) INC. MECANICO-ELECTHIL! T
N\ 4 REC. 0 N* bt

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacion de los codos sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las

herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION

Unidad de Medida: Und. ey

Norma de Medicidn: Se realizara de acuerdo a las unidades. _ ,Lf-——\
Nestof Enrique Ruiz Rui;

CONDICIONES DE PAGO “ Ingeniero MecAnico

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de a8G%r88 fosse
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacién total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.03.13 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 1/2", INC. CONEXIONES SOLDABLE
06.01.03.14 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 3/4", INC. CONEXIONES SOLDABLE
06.01.03.15 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 1", INC. CONEXIONES SOLDABLE

DESCRIPCION

Las valvulas para derivaciones deberan ser de bronce, con doble sello de Buna-N o teflon,
que sean adecuadas para una presion minima de 300 psig y non-shock.

La esfera sera de bronce cromado que sella en ambas direcciones cuando cierra. El disefio
de la valvula permite abrir o cerrar, completamente, requiriendo, Unicamente, un cuarto de
vuelta de su manubrio.

Cada valvula se instalara acompafada de una unién universal de cobre, tipo solder.

Todas las valvulas llevaran entorchadas en la manija, con alambre galvanizado N° 14,
discos de identificacion de aluminio de 3 cms de diametro, que llevaran _numeros
estampados.

CONSORCIO cou%;wt GARRIDO
MA.TERIALIEL?ndente I R MAR'M%VCARBN%MUNOZ °§.21§§33§13"’ RON TORRES
para soldar REPRESENTANTE COM e 8 PROYECTO
. Formador de empaquetadura * LB N° 61777
° Soldadura de aleacion de plata (44%), cobre (30%), zinc (26%)
o Cinta teflon
o Niple de cobre

° Union universal de cobre
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. Adaptador de cobre soldable {;m\ifuﬁfﬂm
. Valvula de control tipo bola. J
EQUIPOS 'ARQ DAVID HEg/ngé;I’%ﬁhE_s-l;JEﬁT-E'
. Herramientas manuales. JEFE DE SUPERVISION

METODO DE EJECUCION
El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacién de los accesorios sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados. <

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: und

FORMA DE PAGO
La cantidad determinada segun el método de medicién, sera pagada al precio unitario del
contrato, y dicho pago constituirda compensacion total por el costo de material, equipo, mano
de obra e imprevistos necesarios para completar la partida

06.01.03.16 SUMINISTRO E INSTALACION DE CENTRAL DE AIRE COMPRIMIDO
MEDICINAL DUPLEX, TIPO SCROLL OILESS, 15 ACFM, 7.5 HP (/’
DESCRIPCION

We;tt/?rfnnque Ruiz Ruiz
Se refiere al suministro e instalacion de la central de Aire Comprimido Medicinal 1geA&sMcanico

7.5 HP cada compresor para trabajo alternado y pesado, Debera cumplir con la AEmEiR, 39866
NFPA-99 y su ubicacion se encuentra indicada en los planos.

El motor eléctrico estara preparado para operar a 380V/3@/60Hz, tipo Standard, NEMA T,
aislamiento clase F, abierto a prueba de goteo, induccién tipo jaula de ardilla, 1725 RPM.
Factor de Servicio: 1.15.

Ademas, debera contar con un arrancador magnético de pleno voltaje para la potencia del
motor a 380V/3@/60Hz, en cubierta NEMA 12, incorporado en el tablero de la Bomba de
Vacio, con su debida proteccion térmica, cableado en fabrica, listo para operar.

El Tanque receptor tendra una capacidad de 120 gls sera de fabricacion Nacional conforme
Norma ASME con Prueba HIDROSTATICA de 100 PSIG, con tapa de registro para limpieza
y sus respectivas bridas, incluye valvulas de seguridad %2"@, manometro y drenaje manual,
con dos manos de anticorrosivo de pintura epoéxica.

El equipo debe estar preparado para trabajar con el diametro de tuberi
distancia indicada en los planos. CONSORCI0 cons

de"descarga y

STWARD GER o
MATERIALES ONiI W 21 meECT

Suministro e instalacion de aire comprimido medicinal duplex, tipo oilleg. /15 acfm, 7.5 hp
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METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales y accesorios que
intervienen en ésta partida, la ubicacion de la Central de vacio sera de acuerdo a lo indicado
en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: Unidad (und.)

Esta partida se valorizara segun los siguientes hitos.

MECANICO-ELECTRICISTA

Montaje completo de los equipos 70% N "R CF N st
Pruebas en vacio y con carga aprobadas por la supervision 30%

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada cuando la partida esté culminada se
valorizara el 100% de la partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacién del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio unitario del
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituirda compensacion total por todos

los trabajos descritos en esta seccion. =
=
06.01.03.17 PINTURA PARA TUBERIA COLOR BLANCO W‘“‘?Pﬁ({m'qw Ruf'z Ruiz
fngeniero Mecanico
Descripcion Reg. CIP 29866

Se refiere al suministro y pintado de toda la tuberia de cobre tipo K y accesorios con el
color verde de acuerdo al tono que indica la norma.

MATERIALES
- LIJA PARA FIERRO

CONSORCIO CONSULTOR SAUL GARRIDO !DY . & PROYECTO
B PINTURA ESMALTE CLP. N 61778
° THINNER ESTANDAR CARBAIO MUNOZ

ARIA
cr.C. h:" g:%,gz GCA(%EAUN

METODO DE EJECUCION
El contratista realizara el suministro y ejecutara el pintado de las tuberias y accesorios que
conforman la red de distribucion de oxigeno.
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El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m
Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades.

CONDICIONES DE PAGO

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucion sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos-necesarios para su correcta
gjecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obfra . ? \

i2 i ”‘ /// :
06.01.03.18 STICKER AUTODESIVO C/ 6M /%f

DESCRIPCION o eprque Rz Ry
Se refiere al suministro e instalacién de sticker autoadhesivo a lo largo de todaRagrexPd®sse

distribucién de la tuberia de oxigeno , el mismo que sera ubicado de acuerdo a la distancia
de acuerdo a norma con la descripcion y flecha que indique la direccion del gas.

METODO DE EJECUCION
El contratista realizara el suministro e instalacion de los sticker autoadhesivos en toda la
red de distribucion de oxigeno a la distancia adecuada segun norma.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m.
Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades.

CONDICIONES DE PAGO
Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucion sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacién total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
gjecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.03.19 PRUEBAS MECANICAS DEL SISTEMA DE AIRE COMPRIMIDO
MEDICINAL

DESCRIPCION

Se realizaran las pruebas necesarias para verificar y garantizar el buen funcionamiento del

sistema de aire comprimido medicinal.

PRUEBA DE BARRIDO EN LA RED CONSORCIO coaséuoa SAUL GARRIDO
C.P.C. MARIA LUISA CARBAIO MUNOZ

TANTE COMUN
REP}[‘)%:SIEQ‘O 21546425







———————
-
~\

CCSG % CONSORCIO CONSULTOR SAUL GARRI
s RUC 20607759538

SAUL GARRIDO 2

<
~
________

El barrido de la red se realizara con Nitrdgeno gaseoso y deben s%d‘gmi‘;ﬁ@aﬁumqsaﬁmf
sectores. _ _ , I £ ERISON
Esta se hace con el fin de retirar particulas que se hayan incorporado a fa red en el
momento de su instalaciéon y puedan afectar el buen funcionamiento de la misma.

Al realizarse el primer barrido con aire el segundo debe ser realizado con un intervalo de
tiempo de minimo 5 minutos para terminar de arrastrar particu s restantes. La prueba se
desarrollara utilizando nitrégeno gaseoso a 50 psig. :
PRUEBA DE PRESION O ESTANQUEIDAD '
La prueba de presion o estanqueidad Neumatica se reak a“;“ghx/na presion de 150 psi o
dos veces la presion de trabajo, durante un tiempo de 24 horas con una caida de presion
maxima del 5 %. La prueba se realizara con Nitrégeno gaseoso. Conforme al numeral de
Norma: NFPA 4-3.4.1.2

En caso no pase la prueba debe repetirse después de realizarse las correcciones

necesarias al sistema. = )
PRUEBA DE DETECCION DE FUGAS —
Mediante la aplicacién de agua Jabonosa se busca antes de realizar la prueba Nm&é‘qu@a Ru'z
detectar y corregir fugas en las redes de gases en el sistema. Ingeniero Mecanico

Es posible que si la prueba de presiéon no brinda los resultados satisfactorioge%ie%g s
aplicarse la prueba de deteccion nuevamente para localizar las fallas del sistema.

Si mediante la aplicacion de las pruebas y luego de realizar los ajustes requeridos no se
obtienen resultados satisfactorios debera hacerse el cambio de todos aquellos elementos
(accesorios) que puedan presentar fallas. La prueba se desarrollara utilizando nitrégeno
gaseoso a 150 psig.

PRUEBA DE GASES CRUZADOS

La prueba de gases cruzados se realiza para verificar que en cada una de las lineas
instaladas fluye Unicamente un gas y que este es el indicado para dicha linea.

Debe repetirse hasta que se tenga la certeza de que no se tienen problemas de dualidad

de gases en alguna de las lineas. La prueba se desar ;

50 psig. CONSORCIO CO
CARBAJO MUNOZ
C.p.C. MARIA LUISA CAFERVS, S
MATERIALES REPRES g;g’};&sizs

Pruebas mecanicas del sistema de aire comprimido medicinal

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara todas las pruebas necesarias para verificar la correcta instalacion
del sistema de gases medicinales.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de ,obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados. ‘

5 RRIEL VONAT O Tt ke

METODO DE MEDICION Rl

Unidad de medida: global (glb.) ‘s NGOPNEN®

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados
del Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100%
de la partida.

i
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Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de /

‘ ARG DA RRES PUENTE

BASES DE PAGO
CAP. 5776

El pago se hara conforme al item anterior, po tggd‘ Qbfé ejecutada conforrm&toasmta! N
especificacion y aprobado por el Supervisor, ent wdiendose que dicho precio y pago
constituirda compensacion total por todos los trabajos descritos en esta seccién.

06.01.04 SISTEMA DE AIRE COMPRIMIDO INDUSTRIAL —

"
06.01.04.01 SALIDA DE AIRE COMPRIMIDO INDUSTRIAL DE 1/2" “z ==
, Wﬁ%@nn’que Ruiz Ry'z
DESCRIPCION rigalors Mepkiko
Reg. CIP 29866

Se refiere al suministro e instalacion de las tomas de aire comprimido industrial, su ubicacion
se encuentra indicada en los planos.

Toda la tuberia debera ser de cobre sin costura, correspondera al tipo “K” para armado con
fittings del tipo “solder” y de la denominacién “hard temper’, conocida como “rigida”.
Ademas, los fittings para conectar la tuberia deberan ser de cobre forjado o fundido hecho
especialmente para conexiones soldadas.

La aleacion de soldar utilizada en la ejecucion de las juntas sera una aleacion de 45 % plata,
30% de Cobre y 25% de Zinc u otra que tenga equivalente punto de fusion y propiedades
fisicas, libre de cadmio.

La placa (toma) para empotrar debe cumplir con las normas NFPA 99 y CGA, tendré en la
cubierta metalica grabada en alto relieve el nombre del gas “Aire Industrial, tendrd una
plaqueta cromada de una pieza para cubrir la toma con la caja de soporte. Las tomas deben
ser fabricadas con una conexién giratoria de 360° con un largo de 165mm y un didametro de
3/8"@, el cual es adherido al cuerpo principal de la toma con soldadura de plata, el cuerpo
debe ser una construccién de una sola pieza de bronce de 33 mm de diametro. Las placas
deben ser de un disefio modular e incluir una plagueta de montaje de acero para gas
especifico de 1.6 mm disefiada para permitir en el mismo lugar el montaje en serie de

multiples tomas, en cualquier orden de base de un espacio de 127mm. Asin 0, esta
toma debe terminar en una valvula check diss.

--"’EEEEEEREE-E GRRERBABER®

; : CERON TO
METODO DE EJECUCION JEFE DEPROYECTO

: o - . . : ‘eAP. N° 61778
El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intérvienen en ésta

partida, la ubicacion y altura de las salidas del aire industrial se realizara de acuerdo a lo
indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las

herramientas y los equipos adecuados.
CONSORCIO cc%gk SAUL GARRIDO

C.P.C. MARIALUISA CARBAIO MuNOZ
REPR ENTA TE Cco MUN

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: Toma (unid.)
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Como la modalidad de contratacidon es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

BASES DE PAGO CAP. 5776

JEFE DE SUPERVIS| N
El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio unitario
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y aprobado por eI
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion total por todos

los trabajos descritos en esta seccidn.

06.01.04.02 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 1/2"
06.01.04.03 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 3/4"
06.01.04.04 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 1" - i

Nestor Enrique Ruiz Ry'z

DESCRIPCION Ingeniero Mecanico
Se refiere al suministro e instalaciéon de las tuberias cobre tipo K, para las redes dBPListEngeee
de aire comprimido, su recorrido y ubicacion se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES
o Tuberia Cu Tipo K de 1/2"
. Tuberia Cu Tipo K de 3/4"

. Tuberia Cu Tipo K de 1" VA A
. Fundente para soldar h P :"3131“'}95"-"
o Soldadura aleacion plata (45%), cobre (30%), zinc (25%) BD};‘;RD aiiOYECTO

(Ver Especificaciones Técnicas Generales) C.1P. N° 61778
METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacion de las tuberias sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

LTOR SAUL GARRIDO

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m
Norma de Medicién: Se realizara de acuerdo a los metros lineales

SA CARBAJO MUNOZ

'ANTE COMUN
%‘.?F&‘-* ek

CONDICIONES DE PAGO
Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucion sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacién total por el
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costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucién, con la previa aprobacién del Supervisor de Obra.

06.01.04.05 CODO DE COBRE 1/2" X 90° '
06.01.04.06 CODO DE COBRE 1" X 90°

06.01.04.07 TEE DE COBRE 1/2" AR DAVD HECTOR TORRES PUENTE

06.01.04.08 TEE DE COBRE 3/4"x90° JEFEOE SUPERVSIN

06.01.04.09 REDUCCION DE COBRE 3/4" x 1/2" “"“,w”‘“
06.01.04.10 REDUCCION DE COBRE 1" x 3/4" ¥ e

Se refiere al suministro e instalacién de los codos, tees, reducciones, para tuberias de cobre
tipo K, su ubicacién se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES

. Codos de Cu tipo k

° Tees de Cu tipo k

. Reduccion de Cu tipo k
o Fundente para soldar

o

W

. Soldadura aleacion plata (45%), cobre (30%), zinc (25%) ﬁestorffm'que q("f.z Ru:z
) ) Ingeniero Mecéanico
. Oxigeno y acetileno Reg. CIP 29866

(Ver Especificaciones Técnicas Generales)

METODO DE EJECUCION
El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacion de los codos sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra cali da las
] ) y
herramientas y los equipos adecuados. CONSORCIO CONSULTOR SAUL GARRIDO

i . ; u._nﬁa“aaakgﬁ?{,ow
METODO DE MEDICION < BAJQ MUNOZ EDW. ROYECTO

s s q . e REPRESENTANTE COMUN - 1778
Unidad de Medida: Und. ON AteAsazs N 6L

Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades.

CONDICIONES DE PAGO
Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién seré pagada de acuerdo al

avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.04.11 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 1/2", INC. CONEXIONES SOLDABLE
06.01.04.12 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 1", INC. CONEXIONES SOLDABLE

DESCRIPCION
Las valvulas para derivaciones deberan ser de bronce, con doble sello de Buna-N o teflon,
que sean adecuadas para una presion minima de 300 psig y non-shock.
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La esfera sera de bronce cromado que sella en ambas direcciones cuando cierra. i

de la valvula permite abrir o cerrar, completamente, requiriendo, Unicamente, un cuarto de
vuelta de su manubrio.

Cada valvula se instalard acompariada de una unién universal de cobre, tipo solder.

Todas las valvulas llevaran entorchadas en la manija, con alambre galvanizado N° 14,
discos de identificacion de aluminio de 3 cms de diametro, que llevaran numeros
estampados.

MATERIALES

« Fundente para soldar

D Formador de empaquetadura Qe
o Soldadura de aleacion de plata (45%), cobre (30%), ZinG (25%)
. Cinta teflon

° Niple de cobre

o Union universal de cobre

o Adaptador de cobre soldable
o Valvulas de control tipo bola.

N %’WW Rluz Ru.'z'

EQUIPOS “\RQ DAVID HECTOF; 7TT%RRES PUENTE / "’;geegnieg ;ﬁezt;énioo
CAP. 81T . 866
° Herramientas manuales. JEFEOE SUPERVISION

METODO DE EJECUCION
El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacién de los accesorios sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados. )

METODO DE MEDICION CONSORCIO CON
Unidad de Medida: und

EPRRRRoeae

RON TORRES
]EFE E PROYECTO
~ L.LP. N° 61778

RBAIO,
. MARIA COMUN
C.P .C REPRD ‘E'NQJ% TE 2%

FORMA DE PAGO
La cantidad determinada segun el método de medicién, sera pagada al precio unitario del
contrato, y dicho pago constituira compensacion total por el costo de material, equipo, mano
de obra e imprevistos necesarios para completar la partida

06.01.04.13 SUMINISTRO E INSTALACION DE CENTRAL DE AIRE COMPRIMIDO
INDUSTRIAL DUPLEX, 17.65 ACFM, 7.5 HP

DESCRIPCION

Se refiere al suministro e instalacion de la central de aire comprimido industrial duplex,
17.65 acfm, 7.5 hp cada compresor para trabajo alternado y pesado, Debera cumplir con la
normativa NFPA-99 y su ubicacién se encuentra indicada en los planos.

El motor eléctrico estara preparado para operar a 380V/3@/60Hz, tipo Standard, NEMA T,
aislamiento clase F, abierto a prueba de goteo, induccién tipo jaula de ardilla, 1725 RPM.
Factor de Servicio: 1.15.
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Ademas, debera contar con un arrancador magnético de pleno voltaje para la p&t
motor a 380V/3@/60Hz, en cubierta NEMA 12, incorporado en el tablero de la Bomba de
Vacio, con su debida proteccion térmica, cableado en fabrica, listo para operar.

Tablero de Control y Sistemas de Proteccién

Filtro de 1 micra para atrapar particulas, modelo MPF-250N de 261.3 SCFM@ra20"

AP 8
Alarma Audio Visual estandar. JEFE OEBUPERVIBON

Puerto de salida de sefial de alarma hacia alarma master ubicada en el Sala de seguridad

El Tanque receptor tendra una capacidad de 120gls sera de fabricacién Nacional conforme
Norma ASME con Prueba HIDROSTATICA de 100 PSIG, con tapa de registro para limpieza
y sus respectivas bridas, incluye valvulas de seguridad %2"¢, mandmetro y drenaje manual,
con dos manos de anticorrosivo de pintura epéxica.

El equipo debe estar preparado para trabajar con%dlametro de tuberia de descarga y

\ "

distancia indicada en los planos. AR - \ —

S
We ”"‘I"‘Rﬂlzﬁyz

MATERIALES ngeniero Mec4nico
Reg. CIP 29866

Suministro e instalacion de aire comprimido mdustnal duplex, tipo oilles , 17.65 acfm, 7.5 hp

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales y accesorios que
intervienen en ésta partida, la ubicacion de la Central de vacio sera de acuerdo a lo indicado
en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obré

herramientas y los equipos adecuados. AULGARRIDO

-------------

o EDWARD CERON TORRES
JEFE D€ PROYECTO
. . P. N°61778
METODO DE MEDICION P. 'REP%F;ffN.é'gEMZS

Unidad de medida: Unidad (und.)

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada cuando la partida esté culminada se
valorizara el 100% de la partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio unitario del
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituird compensacion total por todos
los trabajos descritos en esta seccion.
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06.01.04.14 PINTURA PARA TUBERIA COLOR AMARILLO

Descripcion ARQ DAVID HECTOR TORRES PUENTE
Se refiere al suministro y pintado de toda la tuberia de cobre tipo K y accesosép‘:soC ;’@g,@,olor
de acuerdo al tono que indica la norma.

MATERIALES
o Lija para fierro
° Pintura esmalte
° Thinner estandar
METODO DE EJECUCION Nestor Enrique Ruiz Ru 'z
/"Ingeniero Mec4nico
Reg. CIP 29866

El contratista realizara el suministro y ejecutara el pintado de las tuberias y accesorios que
conforman la red de distribucién de oxigeno.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION

Unidad de Medida: m
Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades.

CONDICIONES DE PAGO

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacién total por el

ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.04.15 STICKER AUTODESIVO C/ 6M

Descripcion
Se refiere al suministro e instalacién de sticker autoadhesivo a lo largo de toda la red de
distribucion de la tuberia de oxigeno , el mismo que sera ubicado de acuerdo a la distancia
de acuerdo a norma con la descripcion y flecha que indique la direccion del gas.

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacion de los sticker autoadhesivos en toda la red
de distribucion de oxigeno a la distancia adecuada segun norma.
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El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: m.
Norma de Medicién: Se realizara de acuerdo a las unidades.

3 \mﬂm» DONATU

CONDICIONES DE PAGO \:.\;,;/ "o 5‘~ 9138
Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucion sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituird compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta

ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

________

06.01.04.16 PRUEBAS MECANICAS DEL SISTEMA DE AI@%‘MQ

INDUSTRIAL Emﬁmﬁv,g\m
DESCRIPCION ke ¥
Se realizaran las pruebas necesarias para\v,er 'ary/garantlzar el buen funcnor@wé (0 del

sistema de aire comprimido industrial \s
PRUEBA DE BARRIDO EN LA RED

El barrido de la red se realizara con Nitrégeno gaseoso y deben ser efectuados'@P@gf@fi@?ﬁﬁ0
Esta se hace con el fin de retirar particulas que se hayan incorporado a Iag're g?l 6&
momento de su instalaciéon y puedan afectar el buen funcionamiento de la misma.

Al realizarse el primer barrido con aire el segundo debe ser realizado con un intervalo de
tiempo de minimo 5 minutos para terminar de arrastrar particulas restantes. La prueba se
desarrollara utilizando nitrégeno gaseoso a 50 psig.

PRUEBA DE PRESION O ESTANQUEIDAD

La prueba de presion o estanqueidad Neumatica se realizara a una presion de 150 psi o dos
veces la presion de trabajo, durante un tiempo de 24 horas con una caida‘de presion
maxima del 5 %. La prueba se realizara con Nitrégeno gaseoso. Confarme al/numeral de
Norma: NFPA 4-3.4.1.2
En caso no pase la prueba debe repetirse después de reqHzalsE" rCPHaEsiones
necesarias al sistema. JEFE P8 PROYECTO
PRUEBA DE DETECCION DE FUGAS LB 61778

Mediante la aplicacion de agua Jabonosa se busca antes de realizar la prueba de presion,
detectar y corregir fugas en las redes de gases en el sistema.

Es posible que si la prueba de presién no brinda los resultados satisfactorios deba aplicarse
la prueba de deteccion nuevamente para localizar las fallas del sistema.

Si mediante la aplicacion de las pruebas y luego de realizar los ajustes requeridos no se
obtienen resultados satisfactorios debera hacerse el cambio de todos aquellos elementos
(accesorios) que puedan presentar fallas. La prueba se desarrollara utilizando nitrégeno
gaseoso a 150 psig.

PRUEBA DE GASES CRUZADOS

r)l“/ .........

.....
B inaal L LTI PO,
.

La prueba de gases cruzados se realiza para verificar que en cada una de las lineas

instaladas fluye unicamente un gas y que este es el indicado para dicha linea.
CONSORCIO CONS

LTOR SAUL GARRIDO

Kk
BAJO, MUNOZ
SI’é(:'r’.g(COMUN
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Debe repetirse hasta que se tenga la certeza de que no se tienen problemas de dualidad de
gases en alguna de las lineas. La prueba se desarrollara utilizando nitrégeno gaseoso a 50

pPsig. f\.. :
T ————
MATERIALES (CONFg AMEl
Pruebas mecanicas del sistema de aire comprimido ﬂf

METODO DE EJECUCION ARQ DAVID HEcTOF;TT%RRESPUENTE
El contratista realizara todas las pruebas necesarias para verificar la correcggfm;_mwmén
del sistema de gases medicinales.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: global (glb.) R Ueg] 0N SLECTH
Como la modalidad de contrataciéon es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hara conforme al item anterior, por toda obra ejecutada conforme a esta
especificacién y aprobado por el Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago
constituira compensacion total por todos los trabajos descritos en esta seccién.

06.01.05 SISTEMA DE AIRE COMPRIMIDO DENTAL /

06.01.05.01 SALIDA DE AIRE COMPRIMIDO DENTAL DE 1/2" %ﬁ""’q’“ Ruiz Rmz
£ Ingeniero Mecénico

DESCRIPCION ; Reg. CIP

Se refiere al suministro e instalacién de las tomas de aire comprimido dental, su ubicacién
se encuentra indicada en los planos.

Toda la tuberia debera ser de cobre sin costura, correspondera al tipo “K” para armado con
fittings del tipo “solder” y de la denominacion “hard temper”, conocida como ‘rigida”.
Ademas, los fittings para conectar la tuberia deberan ser de cobre forjado o fundido hecho
especialmente para conexiones soldadas.

La aleacién de soldar utilizada en la ejecucion de las juntas sera una aleacion de

45 % plata,

fisicas, libre de cadmio.

METODO DE EJECUCION
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El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales en en ésta
partida, la ubicacion y altura de las salidas del aire industrial se realizara de acuerdo a lo
indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calldad mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: Toma (unid.)

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

o) ING. MECANICO-ELECTRIC
/ REG.CIP N° 69138

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al preC|o b@g{fgg
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituirda compensacién total por todos
los trabajos descritos en esta seccion.

tesenang, -.-.---..-u-.---- Seeetstnttttaies ae
.

06.01.05.02 CAJA DE VALVULAS (PARA EMPOTRAR EN PARED)
DESCRIPCION ,Wzmgw Ruiz
ICO

Se refiere al suministro e instalacion de las cajas a instalarse en el consultorio c@??ta?'ﬁ qepse
serviran para la instalacién de valvulas de control, su ubicaciéon se encuentra indicada en los
planos. CONSORCIO CONSULJIR SAUL GARRIDO

CP.C. mﬁm LA CARBAIO MUNOZ
METODO DE EJECUCION 21o4eagy N
El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales que intervienen en ésta

partida, la ubicacion y altura de las cajas se realizara de acuerdo a lo indica

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de
herramientas y los equipos adecuados.

L EDWAmD WFPRERE e~
METODO DE MEDICION o Pﬁg&g !ém-:s

Unidad de medida: Unidad (und.) el

Como la modalidad de contratacion es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
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Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida est&_culmi f%iEgATFgg%BR&@%TE
partida. JEFE DE SUPERVISION

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidat owespondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la<

BASES DE PAGO

El pago se hara conforme al porcentaje de avance e el periodo, al precio unitario del
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificaciéon y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion total por todos
los trabajos descritos en esta seccion.

06.01.05.03 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 1/2"

‘\\‘.J.li-v.-.' ING. MECANICO-ELECTRICIETA

DESCRIPCION \\.\_,,!;_} REG. CIP N° 69138
Se refiere al suministro e instalacion de las tuberias cobre tipo K, para las redes del sistema
de aire comprimido, su recorrido y ubicacion se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES

o Tuberia Cu Tipo K de 1/2"

e  Fundente para soldar 5;/// i

. Soldadura aleacién plata (45%), cobre (30%), zinc (25%) —

(Ver Especificaciones Técnicas Generales) Nestor Enrique Ruiz Rw';
* Ingeniero Mecanico

METODO DE EJECUCION Reg. CIP 29866

El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacién de las tuberias sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION CONSORCIO SAUL GARRIDO

Unidad de Medida: m

Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a los metros lineales™ ¢p.c. MARI LUISA CARBAJO MUNOZ
REPRES.ENT TE COMUN

OM N‘%%‘“ZS

CONDICIONES DE PAGO
Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucion sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituird compensa total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesario su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

" EDWARD ER
06.01.05.04 CODO DE COBRE 1/2" X 90° JEFE DR
06.01.05.05 TEE DE COBRE 1/2" ;

Se refiere al suministro e instalacion de los codos, tees, reducciones, para tuberias de cobre
tipo K, su ubicacién se encuentra indicada en los planos.
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MATERIALES ( B Bl
e  Codos de Cu tipo k LQGNFORWEEJ
o Tees de Cu tipo k .

o Fundente para soldar

o Soldadura aleacién plata (45%), cobre (3
. Oxigeno y acetileno

(Ver Especificaciones Técnicas Generales)

W \ E el el
W AN) NG, WECANICO-ELECTRICIS TA
N 2 REG. CIP N* 69138

METODO DE EJECUCION .
El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacién de los codos sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION e
Unidad de Medida: Und. p

Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades. W et ——————_.. L
s Enrique Ruiz Ry
Ngeniero Mecanico
CONDICIONES DE PAGO Reg. CIP 29866

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucion sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituird compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.05.06 VALVULA TIPO BOLA DE BRONCE 1/2", INC. CONEXIONES SOLDABLE

DESCRIPCION
Las valvulas para derivaciones deberan ser de bronce, con doble sello de Buna-N o teflon,
que sean adecuadas para una presién minima de 300 psig y non-shock.

La esfera sera de bronce cromado que sella en ambas direcciones cuando cierra. El disefio
de la valvula permite abrir o cerrar, completamente, requiriendo, Unicamente, un cuarto de
vuelta de su manubrio.

Cada valvula se instalara acompafiada de una unioén universal de cobre, tipo solder.

Todas las valvulas llevaran entorchadas en la manija, con alambre galvanizado N° 14,
discos de identificacion de aluminio de 3 cms de diametro, que llev numeros
estampados.

MATERIALES 'iBWﬁiﬁ'éi" ’{1(1" T
. Fundente para soldar JEFEDE OYECTO

° Formador de empaquetadura cl,
° Soldadura de aleacién de plata (45%), cobre (30%), zinc (25%)

e Cinta teflon
. Niple de cobre CONSORCIO CON$Y[TOR SAUL GARRIDO

o Union universal de cobre A ORGE
P.C. MARIALU(SA CARBAIO
o Adaptador de cobre soldable CPC REPRe ENTANTE COMUN
DMIN® 2 25
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o Valvulas de control tipo bola.

EQUIPOS
° Herramientas manuales.

METODO DE EJECUCION CARSTIG
El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que mté%gﬁ%ﬁﬁﬂﬁo esta
partida, la ubicacion de los accesorios sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: und

FORMA DE PAGO
La cantidad determinada segun el método de medicién, sera pagada al precio unitario del
contrato, y dicho pago constituira compensacién total por el costo de material, equipo, mano
de obra e imprevistos necesarios para completar la partida

06.01.05.07 SUMINISTRO E INSTALACION DE CENTRAL DE AIRE COMPRIMIDO
DENTAL INCLUYE 01 TANQUE PULMON DE 60 LTS,CON 02
COMPRESORES DE AIRE DE 6 CFM-3 HP Y ACCESORIOS)

DESC.RIPCION - | ) | - - ’ﬂgemer anzﬁz

Se refiere al suministro e instalacion de la central de aire comprimido dental duplex, Red) g?mgga o

3 hp cada compresor para trabajo alternado y pesado, Debera cumplir con la normativa

NFPA-99 y su ubicacion se encuentra indicada en los planos.

El motor eléctrico estara preparado para operar a 380V/32/60Hz, tipo Standard, NEMA T,
aislamiento clase F, abierto a prueba de goteo, induccion tipo jaula de ardilla, 1725 RPM.
Factor de Servicio: 1.15.

Ademas, debera contar con un arrancador magnético de pleno voltaje para la potencia del
motor a 380V/3@/60Hz, en cubierta NEMA 12, incorporado en el tablero del compresor, con
su debida proteccion térmica, cableado en fabrica, listo para operar.

Tablero de Control y Sistemas de Proteccion

Filtro de 1 micra para atrapar particulas, modelo MPF-250N de 261 3’6@&5

Alarma Audio Visual estandar.

Puerto de salida de sefial de alarma EP R SENe 21546425

Norma ASME con Prueba HIDROSTATICA de 100 PSIG, con tapa de regi limpieza
y sus respectivas bridas, incluye valvulas de seguridad 2@, manémetro manual,
con dos manos de anticorrosivo de pintura epoéxica. 7 ausasmoee®
p p [ &c;N‘TORRES

EDWAR - SROYECTO
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distancia indicada en los planos.

MATERIALES

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales y accesorios que
intervienen en ésta partida, la ubicacién de la Central de vacio sera de acuerdo a lo indicado
en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando matenales dqcalldad mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados. S i

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: Unidad (und.)

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada cuando la partida esté culminada se
valorizara el 100% de la partida.

.—_;: e

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hard conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio unitario del
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y aprobado por el
Supervisor, entendieéndose que dicho precio y pago constituira compensacion total por todos

los trabajos descritos en esta seccion. ¢ ’
06.01.05.08 PRUEBAS MECANICAS DEL SISTEMA DE AIRE COMPRIMIDO D o6

DESCRIPCION Fbg. I 25006
Se realizaran las pruebas necesarias para verificar y garantizar el buen funcionamiento del
sistema de aire comprimido medicinal.

PRUEBA DE BARRIDO EN LA RED

El barrido de la red se realizara con Nitrogeno gaseoso y deben ser efectuados por sectores.
Esta se hace con el fin de retirar particulas que se hayan incorporado a la red en el
momento de su instalacion y puedan afectar el buen funcionamiento de la misma.

Al realizarse el primer barrido con aire el segundo debe ser realizado con un intervalo de
tiempo de minimo 5 minutos para terminar de arrastrar particulas restantes. La prueba se
desarrollara utilizando nitrégeno gaseoso a 50 psig.
PRUEBA DE PRESION O ESTANQUEIDAD

maxima del 5 %. La prueba se realizara con Nitrégeno gaseoso. Confordféﬁ
Norma: NFPA 4-3.4.1.2 )

En caso no pase la prueba debe repetirse después de realizarse las correcciones
necesarias al sistema. CONSORCIO CONSULJOR SAULGARRIDO

C.P.C. MARIA LU CARBAJOO mu&oz
REPRESE ;E &ggn
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PRUEBA DE DETECCION DE FUGAS G BAVID HECTOR TORRES PUENTE
Mediante la aplicacion de agua Jabonosa se busca antes de realizar la prueb@P%lég\%msién,
detectar y corregir fugas en las redes de gases en el sistema. JFEOESY

Es posible que si la prueba de presién no brinda los resultados satisfactorios deba aplicarse
la prueba de deteccion nuevamente para localizar las fallas del sistema.

Si mediante la aplicacion de las pruebas y luego de realizar los ajustes requeridos no se
obtienen resultados satisfactorios debera hacerse el cambio de todos aquellos elementos
(accesorios) que puedan presentar fallas. La prueba se desarrollara utilizando nitrégeno
gaseoso a 150 psig.

PRUEBA DE GASES CRUZADOS

La prueba de gases cruzados se realiza para verificar que en cada una de las lineas
instaladas fluye unicamente un gas y que este es el indicado para dicha linea.

Debe repetirse hasta que se tenga la certeza de que no se tienen problemas de dualidad de
gases en alguna de las lineas. La prueba se desarrollara utilizando nitrégeno gaseoso a 50

psig. PRSI
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MATERIALES = N ) g e
Pruebas mecanicas del sistema de aire COch)//ynedicinal ........ e )

pZEDA NeStor Enrigue Ruiz Ryiy

. : Ingeniero Mecanico

METODO DE EJECUCION Reg. CIP 20866

El contratista realizara todas las pruebas necesarias para verificar la correcta  instalacion
del sistema de gases medicinales.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: global (glb.)
Como la modalidad de contratacion es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hara conforme al item anterior, por toda obra ejecutada conforme a esta
especificacion y aprobado por el Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago
constituird compensacion total por todos los trabajos descritos en esta seccion.

06.01.06 SISTEMA DE EVACUACION DE GASES
06.01.06.01 SALIDA DE EVACUACION DE GASES

Toda la tuberia debera ser de cobre sin costura, correspondera al tipo “K” para armado con
fittings del tipo “solder” y de la denominacién “hard temper”, /cgnocida como ‘“rigida”.

\

‘Z.
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Ademas los fittings para conectar la tuberia deberan ser de cobre forjado © %,PDEQUP ki
especialmente para conexiones soldadas. ] @'ﬁﬁ?

La aleacion de soldar utilizada en la ejecucion de las juntas sera una aleacion de 45 % plata,
30% de Cobre y 25% de Zinc u otra que tenga equivalente punto de fusién y propiedades
fisicas, libre de cadmio.

La placa (toma) para empotrar debe cumplir con las normas NFPA 99 y CGA, tendra en la
cubierta metalica grabada en alto relieve el nombre del gas “Extraccion de gas medicinal”,
tendra una plaqueta cromada de una pieza para cubrir la toma con la caja de soporte. Las
tomas deben ser fabricadas con una conexién giratoria de 360° con un largo de 165mm y un
diametro de 3/8”g, el cual es adherido al cuerpo principal de la toma con soldadura de plata,
el cuerpo debe ser una construccion de una sola pieza de bronce de 33 mm de diametro.
Las placas deben ser de un disefio modular e incluir una plagueta de montaje de acero para
gas especifico de 1.6 mm disefiada para permitir en el mismo lugar el montaje en serie de
multiples tomas, en cualquier orden de base de un es acio de 127mm. Asimismo esta toma
debe terminar en una valvula check diss. -

METODO DE EJECUCION

————4
El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en ésta
partida, la ubicacién y altura de las salidas del aire medicinal se realizara de acuerdo a lo
indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

DAL T LT

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: pto

T
L LT TP
oo,

Nestor Enrigue Ruiz Rutz
Ingeniero Mecanico
' Reg. CIP 29866

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada el avance de esta partida sera

calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

BASES DE PAGO

los trabajos descritos en esta seccion.

06.01.06.02 TUBERIA DE COBRE TIPO K DE 1" CONSORCIO CONSU R SAUL GARRIDO

MUNOZ
C.P.C. MARIA LUISA CARBAAJAOU 5
REPRESENTANTE Ccow
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DESCRIPCION 17 OE SUPERVISION

Se refiere al suministro e instalacién de las tuberias de cobre tipo K, su recorrido y ubicacion
se encuentra indicada en los planos.

Toda la tuberia debera ser de cobre sin costura, correspondera al tipo “K” para armado con
fittings del tipo “solder” y de la denominaciéon “hard temper”, conocida como “rigida”.
Ademas los fittings para conectar la tuberia deberan ser de cobre forjado o fundido hecho
especialmente para conexiones soldadas.

La aleacién de soldar utilizada en la ejecucion de las juntas sera una aleacion de 45 % plata,
30% de Cobre y 25% de Zinc u otra que tenga equivalente punto de fusién y propiedades
fisicas, libre de cadmio.

Para su identificacion todas las redes de gases anestésicos visible en muros o colgado del
techo se pintaran de color violeta similar a la cartilla de colores PANTONE 110 y se
emplearan cintas autoadhesivas del mismo color de la tuberia indicando el tipo y direccion
del fluido espaciados cada 1.5 m.

pasa muros de diametro mayor al tubo del fluido.

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacién de los eriales que intervienen en ésta
partida, la ubicacién y recorrido de las tuberias sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las

herramientas y los equipos adecuados.
‘;//
— i

METODO DE MEDICION Netor Enrigue Ris Rt
Unidad de medida: metro (m.) ’"Rg:;ieg;ﬁezgtggo

Como la modalidad de contratacion es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

CONSORCIO CONS! OR SAUL GARRIDO

FORMA DE PAGO

C.P.C. MARIA LYISA CAFE%A:A% MUNOZ
El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo RegE %ml?ario gl
N

Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion ado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituira compen
los trabajos descritos en esta seccién.

06.01.06.03 CODO DE COBRE 1" X 90°
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DESCRIPCION CONF @m\ht Ay

i - : -, R \N
Se refiere al suministro e instalacién de los acces erias de coﬁi‘nepﬁt%pé \R
ubicacién se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES

e FUNDENTE PARA SOLDADURA DE PLATA

e Soldadura aleacion de plata (45%), cobre (30%), zinc (25%)
e Oxigeno AT
e Acetileno

e Codo de cobre de 1" x 90°

\;”lg‘ “nl, ,nk‘_’-;
TG
ﬂ\gw, " 89138

METODO DE EJECUCION -

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en esta
partida, la ubicacion de los accesorios sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutard utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION

Unidad de Medida: Und. —
Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a las unidades. /

Nestor Enrique Ruiz Ryiz
CONDICIONES DE PAGO P 20800

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituird compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
gjecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.06.04 TEE DE COBRE DE 1"
DESCRIPCION
ommz 546425

Se refiere al suministro e instalacién de los accesorios para tuberias de cobre tipo K, su
ubicacién se encuentra indicada en los planos.

MATERIALES

e Fundente para soldadura de plata
e Soldadura aleacion de plata (45%), cobre (30%), zinc (25%) )

e Oxigeno "EDWARD
e Acetileno

e Tee de cobre de 1"
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METODO DE EJECUCION CONFUN J ----- D HECTOR

ARQ
CAP.5TT6
El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales que integyiererrgiesta

partida, la ubicacion de los accesorios sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

N e

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: Und.

“\(;YLI". \‘\A /i
Norma de Medicién: Se realizara de acuerdo a lassunidades.

uu DONAIQ GARGIA JAVE
g,.w ~,~v,‘ TRICISTA

CONDICIONES DE PAGO Q e

Por tratarse de una obra a suma alzada, la partida en ejecucién sera pagada de acuerdo al
avance de ejecucion de dicha partida y dicho pago constituira compensacion total por el
costo de material, equipo, mano de obra e imprevistos necesarios para su correcta
ejecucion, con la previa aprobacion del Supervisor de Obra.

06.01.07 VARIOS “‘Neésto ‘Enrique‘Rwiz Ruiz
/" Ingeniero Mecanico
06.01.07.01 COLGADOR PARA 1 TUBERIA TIPO CANAL F.G. UNISTRdg. ((NCR866

VARILLA ROSCADA 1/2")

06.01.07.02 COLGADOR PARA 2 TUBERIAS TIPO CANAL F.G. UNISTRUT (INCL.
VARILLA ROSCADA 1/2")

06.01.07.03 COLGADOR PARA 3 TUBERIAS TIPO CANAL F.G. UNISTRUT (INCL.
VARILLA ROSCADA 1/2")

06.01.07.04 COLGADOR PARA 4 TUBERIAS TIPO CANAL F.G. UNISTRUT (INCL.
VARILLA ROSCADA 1/2")

Todos los colgadores de las redes de gases medicinales seran de canal strut de material
zincado.

Se le colocara entre la tuberia de cobre y la abrazadera un material aislante para evitar el
contacto metal — metal (corrosion galvanica) y la humedad potencial. En este tramo de
tuberia se puede aislar con plastico 6 neopreno. (NFPA 99 5.1.10.6.4.4).

En caso de las redes aéreas estaran colgadas mediante varillas roscadas (Esparragos) de

didmetro nominal de 3/8” rosca NPT soportadas por tacos expansores colocados en el
techo. (Segiin norma ANSI B1.20.1) Ver en planos de Detalle del Proyecto.

La distancia maxima entre colgadores estara de acuerdo con los diametros de tuberia

(NFPA 99 5.1.10.6.4.5) CONSORCIO CONSYUTOR SAUL GARRIDO
C.P.C. MARIA WQ MUNOZ
MATERIALES R BN Ne 21526208
¢ Colgador para tuberias c/ accesorios de fijacion ~SHWARD

e Pintura anticorrosiva
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CAP. 5178
JEFEDE SUPERVISION
El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales que intervienen en ésta

partida, la ubicacion sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

METODO DE EJECUCION

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: unidad (und)

Como la modalidad de contratacion es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacién del Supervisor. .

BASES DE PAGO Westor‘EnﬂqW , Ruiz Ruiz
eniero Mecanico
El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio un'.g iac|Hed9866

Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituira compensacion total por todos
los trabajos descritos en esta seccién.

06.01.05.05 ABRAZADERA PARA TUBERIAS DE @=1/2"
06.01.05.06 ABRAZADERA PARA TUBERIAS DE @=3/4"
06.01.05.07 ABRAZADERA PARA TUBERIAS DE @=1"
06.01.05.08 ABRAZADERA PARA TUBERIAS DE @=1 1/2"
06.01.05.09 ABRAZADERA PARA TUBERIAS DE @=2" e AR ..g““{ﬁ‘“?,m

Las tuberias seran sujetadas mediante abrazaderas del tipo strut zincada segun el diametro
de la tuberia.

CONSORCIQ CONSULFOR SAUL GARRIDO

Se le colocara entre la tuberia de cobre y la abrazadera un material aislante para evitar el
contacto metal — metal (corrosion galvanica) y la humedad potencial. En est mo de
tuberia se puede aislar con plastico 6 neopreno. (NFPA 99 5.1.10.6.4.4).

En caso de las redes aéreas estaran colgadas mediante varillas roscadas (
diametro nominal de 3/8” rosca NPT soportadas por tacos expansores. coCE RHze!
techo. (Seguin norma ANSI B1.20.1) Ver en planos de Detalle del ProyeE‘P%FEDE ROYECTO

La distancia maxima entre colgadores estara de acuerdo con los diamétids de tuberla
(NFPA 99 5.1.10.6.4.5)
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MATERIALES FE O SLFERVSON
¢ Pintura anticorrosiva
* Abrazadera para tuberia de 1/2" ¢/ accesorio de fjiacién
e Soporte para tuberia \
e Perno de anclaje

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales que intervienen en ésta
partida, la ubicacién sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: unidad (und)

Como la modalidad de contratacion es a suma alzada, el avance de esta partida sera
calculada en porcentaje teniendo como referencia las plantillas de sustento de metrados del
Expediente Técnico aprobado. Cuando la partida esté culminada se valorizara el 100% de la
partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

Nestor Enrique Ruiz Ruiz
El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al p/e‘&ﬂﬁ“‘ﬁﬁmé el
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y apﬁgg'ad'o por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituird compensacion total por todos
los trabajos descritos en esta seccion.

BASES DE PAGO

06.01.07.10 TABLERO DE CONTROL DE GASES MEDICINALES DE OX %” ,VAC 1”
06.01.07.11 TABLERO DE CONTROL DE GASES MEDICINALES DE OX 1” ,VAC 1 1/2”

06.01.07.12 TABLERO DE CONTROL DE GASES MEDICINALES DE OX1/2, VAC3/4
ACM:

06.01.07.13 TABLERO DE CONTROL DE GASES MEDICINALES OX %, VAC 1;ACM %

06.01.07.14 TABLERO DE CONTROL DE GASES MEDICINALES
ACMYz, ACI 1/2 CONSORCIO CONSUJTAR SAUIL GARRIDO o ane=>

C.P.C. MARI CARBAJO MUNOZ
REPRESENTANTE COMUN
DI NS 21546428
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DESCRIPCION CAP 8776

: - . . . JEFE O SUPERVIBION
Se refiere al suministro e instalacion de las cajas de valvula de tres gases, su ubicacion se
encuentra indicada en los planos.

La caja de valvula de acero calibre 18 sera para empotrar, contiene dos o tres valvulas de
tres cuerpos de bronce tipo bola de corte con extensiones para tubos, un marco de aluminio
y una ventana removible. La ventana debera tener una precaucién estampada por serigrafia
indicando lo siguiente “Valvula de control de gas medicinal, cierre solo en caso de
emergencia”

La valvula tendra una presion nominal de 600 PSI, seran operadas mediante una manija tipo
palanca que requiere solo de un cuarto de vuelta para pasar de una posicién completamente
abierta a completamente cerrada. Debe cumple con la norma NFPA 99.

P

MATERIALES

csdscanit
) CARCIA JavE

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacién de los materiales que mterwenen en esta
partida, la ubicacién de las cajas de valvulas sera de acuerdo a lo indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

=

METODO DE MEDICION /—

Unidad de medida: Unidad (und.) "Westor/‘l:?nﬂqw Ruiz Ruiz

Como la modalidad de contratacién es a suma alzada cuando la partida esf@f\ﬁ?@%‘gese
valorizara el 100% de la partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacion del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio unitario del
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacion y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituird compensacién to
los trabajos descritos en esta seccion.

........

06.01.06.15 ALARMA AUDIVISUAL DE GASES MEDICINALES PARAA%< oBDEES
OXIGENO Y VACIO JEFE EPRoygcsTO
CONSORCIO CONAUJTOR SAUL GARRIDO 1P N° 6177
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06.01.06.16 ALARMA AUDIVISUAL DE GASES MEDICINALES PARA"SISTENA"
OXIGENO, VACIO Y AIRE MEDICINAL JEFE DE SUPERVION

06.01.06.17 ALARMA AUDIVISUAL DE GASES MEDICINALES PARA SISTEMA DE
OXIGENO, VACIO, AIRE COMPRIMIDO MEDICINAL Y AC INDUSTRIA

DESCRIPCION

Se ubicara en zonas adecuadas de acuerdo a los planos de redes de gases medicinalgs. -

La Alarma estara empotrada en pared a una altura de 1.70m sobre el nivel del pigos”
terminado.

La alarma sera digital con microprocesador maestro y sensores individuales para cada gas
basados en tarjetas electronicas con microprocesadores especificos al gas monitorizado.

La alarma debera ser de construccion modular y debera permitir futuras instalaciones para
afadir la monitorizacidén de gases adicionales.

Los sensores podran estar dentro de la caja de registro con la tarjeta maestra o para

instalarlos en forma remota. /
Estaran fabricados bajo las normas NFPA-99 pm;iffn —— <Ry ,zq(;uz
Los limites de operacion seran pre- establecidos de fabrica para activacion al ax@@dﬂ%?’%fﬁ

o Ty i3 Reg. CIP 298
+/-20% de variacion sobre los rangos normales de operacion.

En el modo de calibracién se debera permitir cambios por el hospital a los puntos
referenciales de activacién, tal como: Puntos de Alta o Baja, Indicaciones en el sistema de
unidades Americano / Métrico, repeticion de condicién de alarma Activado / No activado,
entre otros.

Cada servicio especifico debera estar provisto de un indicador alfanumérico tipo LED capaz
de indicar de 0-250 psi para presiones positivas y 0-30.Hg para presiones negativas.

Una barra visual tipo LED debera mostrar en forma continua cambios en cualquiera de los
servicios monitorizados en forma tal que se indique los estados de operacién en color verde
para NORMAL, amarillo PRECAUCION y rojo para sefialar ALTAS o BAJAS.

En condiciones de operacion bajo condiciones normales de operacién la barra debera
fluctuar dentro del rango VERDE dependiendo del uso al servicio monitorizado. En el caso
de ocurrir una condiciéon de alarma, se encendera una luz ROJA. intermitente y se activara
una alarma audible. Oprimiendo el boton de SILENCIO DE ALARMA Se cancelara la alarma
audible pero el sistema continuara en la condicién de alarma hasta que se corrija la
condicién a normal.

Los indicadores visuales deberan mostrar en forma continua las indicaciones de presion
para cada servicio monitorizado.

Los Sensores digitales instalados en forma remota puedan ser cableado hastz
de 1000 metros.

Debe tener certificacion UL 1069 y cumplir con NFPA-99.

SULTOR SAUL GARRIDO
R s RGN WVE CONSORCIO CO
o C.P.C. MARIA LE\SACARBNOMUNOZ

TANTE COMUN
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MATERIALES
CAP. 5776

Alarma audiovisual de gases medicinales para sistemas de oxigeno, vacio, agmpas@evision

METODO DE EJECUCION

El contratista realizara el suministro e instalacion de los materiales y accesorios que
intervienen en ésta partida, la ubicacion de las alarmas audiovisuales sera de acuerdo a lo
indicado en los planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de medida: Unidad (und.)

‘ \uut DONATO CARCIA IavE
\* ,_1_. o/ ING CAM) L' TRICISTA
N REC.C

Como la modalidad de contrataciéon es a suma alzada cuando la partida esté culminada se
valorizara el 100% de la partida.

Se mediran y pagaran exclusivamente las cantidades correspondientes a las obras, de
acuerdo al Proyecto, a estas especificaciones y a la aprobacién del Supervisor.

BASES DE PAGO

El pago se hara conforme al porcentaje de avance en el periodo, al precio unitario del
Contrato, por toda obra ejecutada conforme a esta especificacién y aprobado por el
Supervisor, entendiéndose que dicho precio y pago constituird compensacion total por todos
los trabajos descritos en esta seccion.

06.02 SISTEMA DE CLIMATIZACION Wmtgm;quequ Rytz
06.02.01 SISTEMA DE AIRE ACONDICIONADO Ingeniero Med!moo

06.02.01.01 UNIDAD MANEJADORA DE AIRE — ENFRIADO POR AGUAR4EINDRSS®

06.02.01.01.01  UMA-N1-OBS.AISL (Cap. Sensible 5.1 KW, Cap. Total 12.1 KW, Caudal:
2.16 m3/h, TAE: 2.16 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electricas:
220/1F/60Hz)

06.02.01.01.02 UMA-N1-OBSERV (Cap. Sensible 23.8 KW, Cap. Total 39.2 KW,
Caudal: 7.2 m3/h, TAE: 7.2 m3/h, Presion: 30 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz)

06.02.01.01.03 UMA-N1-VIH (Cap. Sensible 14.1 KW, Cap. Total 31.9 KW, Caudal: 5.76
m3/h, TAE: 5.76 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz)

06.02.01.01.04 UMA-N1-LAB (Cap. Sensible 21.0 KW, Cap. Total 51.0 KW, Caudal: 9.0
m3/h, TAE: 9.0 m3/h, Presion: 35 KPA, Carac lectricas:
380/1F/60Hz)

CONSORCIO CoNsy; 7R say, GARRIDO
LT ‘Re,gommuﬁoz JEEB DFPROYECTO
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06.02.01.01.05 \ @&ffumm.sz

20 KPA, Caract. Electricas:

UMA-N2-DIL (Cap. Sensible 18.8 KW, Cap. Total 25.2
m3/h, TAE: 4.32 m3/h, Presion:
380/1F/60Hz)

UMA-N2-EST (Cap. Sensible 35.2 KW, Cap. Total 77.7 KW, Caudal:

13.68 m3/h, TAE: 13.68 m3/h, Presion: 35 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz)

UMA-N2-IND (Cap. Sensible 28.2 KW, Cap. Total 40.7 KW, Caudal: 4.32

m3/h, TAE: 4.32 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz) Xy
UMA-N2-LAB (Cap. Sensible 16.3 KW, Cap. Total 38.6 KW, Caudal: /" 7. "\
6.84 m3/h, TAE: 6.8 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electricas.}: r
380/1F/60Hz) ¢

06.02.01.01.06

06.02.01.01.07

06.02.01.01.08

06.02.01.01.09

06.02.01.01.10

06.02.01.01.11

06.02.01.01.12

06.02.01.01.13

06.02.01.01.14

06.02.01.01.15

06.02.01.01.16

06.02.01.01.17

06.02.01.01.18

06.02.01.01.19

UMA-N2-REC (Cap. Sensible 11.4 KW, Cap. Total 16.4 KW, Caudal: -
2.88 m3/h, TAE: 2.88 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz)

UMA-N2-S.LEG (Cap. Sensible 8.4 KW, Cap. Total 19.6 KW, Caudal: 3.6
m3/h, TAE: 3.6 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz)

UMA-N2-S.MULT (Cap. Sensible 10.9 KW, Cap. Total 24.9 KW, Caudal:
4.32 m3/h, TAE: 4.32 m3/h, Presiéon: 20 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz)

UMA-N2-S.0.CIR (Cap. Sensible 12.7 KW, Cap. Total 29.1 KW, Caudal:
5.04 m3/h, TAE: 5.04 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electrig.as:/,l‘
380/1F/60Hz) e
UMA-N2-S.0.GIN (Cap. Sensible 12.9 KW, Cap. Total 29.3 m
5.04 m3/h, TAE: 5.04 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Elggiricasecd
380/1F/60Hz)
UMA-N2-S.PARTOS (Cap. Sensible 9.7 KW, Cap. Total 21.6 KW,
Caudal: 3.96 m3/h, TAE: 3.96 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract.
Electricas: 380/1F/60Hz)

UMA-N3-AIS.ADUL (Cap. Sensible 7.8 KW, Cap. Total 17.4 KW, Caudal:
2.88 m3/h, TAE: 2.88 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz)

UMA-N3-AIS.OBST (Cap. Sensible 8.6 KW, Cap. Total 19.3 KW, Caudal:
3.6 m3/h, TAE: 3.6 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz)

UMA-N3-AIS.PED (Cap. Sensible 8.2 KW, Cap. Total 13.8 KW, Caudal:
2.52 m3/h, TAE: 2.52 m3/h, Presién: 20 KPA, Caract. Electricas:
220/1F/60Hz)

UMA-N3-AIS.HOSP (Cap. Sensible 21 KW, Cap. Total 27.1 KW, Caudal:
4.68 m3/h, TAE: 4.68 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract. Electricas:
380/1F/60Hz)

UMA-N3-AIS.HOSP.ADUL (Cap. Sensible 27.2 KW, Cap. Total 35.6 KW,
Caudal: 6.12 m3/h, TAE: 6.12 m3/h,

RRIE’(;esic’m: 20 A, Caract.
Electricas: 380/1 FIGOFI%SORC'OCO:D%I—OiS’AiL GA

UISA CARBAJO MUNOZ

APl ’k‘é‘%‘ SENTANTE COMUN EDWARD CEKON TORRES
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06.02.01.01.20 UMA-N3-AIS.HOSP.OBST (Cap. Sensible 29.8 KW, Cap. Total 36.2 KW,
Caudal: 6.12 m3/h, TAE: 6.12 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract.
Electricas: 380/1F/60Hz)

06.02.01.01.21 UMA-N3-AIS.HOSP.PED (Cap. Sensible 19.8 KW, Cap. Total 25.8 KW,
Caudal: 4.32 m3/h, TAE: 4.32 m3/h, Presion: 20 KPA, Caract.
Electricas: 380/1F/60Hz)

DESCRIPCION
Se refiere al suministro e instalacion del equipo de aire acondicionado
de Aire, su ubicacion exacta se encuentra indicgga en los planos.
DEFINICION // .. %\
UNIDAD MANEJADORA DE AIRE %
Seccidén evaporacion . AN
Contara basicamente de lo siguiente: - Nens/ o
¢ Ventilador centrifugo silencioso de doble o simple entrada con hojas inclinadas hacia
adelante, balanceado estaticamente y dinamicamente.
e Motor eléctrico de varias velocidades, cuyo eje ira unido directamente al ventilador
por medio de un prisionero.
e Serpentin de refrigeracion y des humidificacion de tubos de cobre sin costura y aletas
de aluminio mecanicamente aseguradas.
e Valvula de expansion termostatica o tubo capilar. /’ ;
e Borneras de conexidn y capacitor de arranque para el motor. | e

. niero N\ecflf“Do
Gabinete ':g:g CIP 29866

Construidos en planchas de fierro galvanizado en forma de paneles removibles para permitir
reparaciones y mantenimiento, éstos se encontraran adecuadamente reforzados por
estructuras de fierro galvanizado

Toda la unidad se forrara interiormente con planchas de lana de vidrio de 1" de espesor
como minimo, la lana sera de una densidad equivalente a 1.5lb/pie3, que llevara ademas
una capa de material adecuado (Neopreno o similar) en su superficie exterior, la lana de
vidrio se adherira al gabinete por medio de un pegamento especial a prueba de agua.

Este gabinete contara con una bandeja de drenaje que cubrira toda el area de apoyo del
serpentin de refrigeracion, para recepcionar el agua del condensado.

Todas las planchas y perfiles que conforman las diferentes secciones modulares del
gabinete y sus accesorios a excepcion del serpentin, necesariamente se protegeran contra
la corrosién por medio de limpieza quimica, fosfatizado y pintura al fflorno de Aodas las

piezas metalicas. T A T
ok g - o EDWARD CER@N TORRES
Incluira filtros de malla de aluminio, de dos capas de 74" de espesor. JEFED ROYECTO

Recuperador de Calor de Flujos Cruzados

El recuperador de calor de flujos cruzados estara formado por placas de aluminio especiales
resistentes a la corrosiéon, placas del intercambiador perfiladas de aluminio especial, para
conseguir la estanqueidad entre placas se utilizara pasta de elasticidad permanente y
resistente a altas temperaturas y fijadas mediante distanciadores integrados. Las fugas
CONSORCIO CONSULT@R SAUL GARRIDO

T

C.P.C. MARIA LUISAICARBAIO MUNOZ
R ESENTANTE COMUN
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derivacion se situaran entre los valores 0,25% y 0,5% dependiendo del tamafio del equipo.
Bandeja de condensado de aluminio o acero inoxidable aislada.
Serpentin De Enfriamiento o DA H%ﬁh&gﬁéﬁf

Cada unidad contara con serpentines de refrigeracion enfriado por agua heladeirs

Estara construido de tubos de cobre alternados (staggered) con aIeEEDEéyfFFL\ﬂlﬂ%as de
aluminio, unidas a los tubos solamente por expansién mecanica.

Los serpentines contaran con casco (casing) de fierro galvanizado y cabezales de acero o
material no ferroso.

Estaran disefiados para una presién maxima de trabajo de 250-300 PSIG bajo agua. 5‘;
Todos los serpentines contaran con las previsiones necesarias que permitan su drenaje%,‘;/
total, y que sus circuitos sean no atorables. Contaran ademas obligatoriamente con =
purgadores de aire automaticos.

Los serpentines se ensamblaran en la seccion modular correspondiente a la unidad, por

medio de unos carriles adecuados que cubran toda la longitud del serpentin y que soporten

y aseguren firmemente el serpentin a la unidad lo mas herméticamente posible.

Esta seccidén sera preparada especialmente para la condicion de 100 % de aire fresco
exterior para los equipos que lo requieran y que estan especificados en los planos.

N\

/Lo
£ \\

W\

-
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SECCION DE FILTROS
La seccion de filtros planos y angulares en formacion tipo V aceptan el uso de filtros
plisados, la seccion debe incluir panel de acceso lateral o frontal.
Los filtros seran segun lo indicado en planos.

Todos los tipos de filtros deberan venir montados de fabrica.

Plenum De Descarga e
Seccién modular de fabrica, sera del tipo para configuracién horizontal, deB%?’éc%uncionar
como camara acustica reduciendo la turbulencia. Podra ser de descarga hacia abajo u
horizontal.

MANOMETROS DIFERENCIALES

Se debe proveer manémetros diferenciales montados en fabrica a fin de medir la resistencia
de los filtros y poder realizar los mantenimientos adecuados. El mandmetro diferencial
debera tener dial de @4” de cuerpo de bronce, la escala de mediciéon sera en pulgadas de
agua desde 0" hasta 4", con una exactitud de +-2% de la escala total.

Caracteristicas eléctricas
Segun se indica en planos

JEFED ROYECTO

MATERIALES o1 N 61778

. Equipo manejador de aire
o Base flotante
o Accesorios

METODO DE EJECUCION
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planos.
El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados. /m\\
METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: UNIDAD
Norma de Medicién: Se realizara de acuerdo ala cantldad de unidades.

FORMA DE PAGO
El precio unitario incluye el pago de los materiales utilizados en esta partida, mano de obra,
herramientas y cualquier imprevisto necesario para su buena instalacion.

06.02.01.02 UNIDAD MANEJADORA DE AIRE — DE EXPANSION DIRECTA

06.02.01.02.01 UMA-N1-TBC (Cap. Sensible 7.8 KW, Cap. Total 17.5 KW, Caudal:
1,240 m3/h, TAE: 1,240 m3/h, Presion: 150 Pa, Caract. Electricas:
380/3F/60Hz)

DESCRIPCION
Se refiere al suministro e instalacion del equipo de aire acondicionado Unidad Manejadora
de Aire, su ubicacion exacta se encuentra indicada en los planos. ,

DEFINICION ; i
eniero Mecanico

UNIDAD MANEJADORA DE AIRE CONSORCIO cospaTORIEA AR kRIDO

Seccidén evaporacion %

Contara basicamente de lo siguiente: C.P.C. MAR(A LUISA CARBAJO MUNOZ

REPRESENTANTE COMU
¢ Ventilador centrifugo silencioso de doble o simple entrada con hOJaswne hta@as hacia

adelante, balanceado estaticamente y dinamicamente.
¢ Motor eléctrico de varias velocidades, cuyo eje ira unido directamente
por medio de un prisionero.
e Serpentin de refrigeracion y des humidificacion de tubos de cobre sirt Costu
de aluminio mecanicamente aseguradas. "EDWARD CEXON TORRES
. - " . JEFE DEFROYECTO
e Valvula de expansion termostatica o tubo capilar. C1P N°61778
¢ Borneras de conexion y capacitor de arranque para el motor.

entilador

a.y.-aletas

Gabinete

Construidos en planchas de fierro galvanizado en forma de paneles removibles para permitir
reparaciones y mantenimiento, éstos se encontraran adecuadamente reforzados por
estructuras de fierro galvanizado

Toda la unidad se forrara interiormente con planchas de lana de vidrio de 1" de espesor
como minimo, la lana sera de una densidad equivalente a 1.5lb/pie3, que llevara ademas
una capa de material adecuado (Neopreno o similar) en su superficie exterior, la lana de
vidrio se adherira al gabinete por medio de un pegamento especial a prueba de agua.
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serpentin de refrigeracion, para recepcionar el agua del condensado. JEFE DE SUPERVISION
Todas las planchas y perfiles que conforman las diferentes secciones modulares del
gabinete y sus accesorios a excepcion del serpentin, necesariamente se protegeran contra
la corrosion por medio de limpieza quimica, fosfatizado y pintura al horno de todas las
piezas metalicas.

Incluira filtros de malla de aluminio, de dos capas de 4" de espesor.

¢ -‘},,:'j:': \4& el DONA l‘a"! "."412'.\: \c"\.li‘
Recuperador de Calor de Flujos Cruzados ‘{;A;:} NG, MECAMCOELECTAL

. / REC C
e

El recuperador de calor de flujos cruzados estara formado por placas de aluminio especiales
resistentes a la corrosion, placas del intercambiador perfiladas de aluminio especial, para
conseguir la estanqueidad entre placas se utilizara pasta de elasticidad permanente y
resistente a altas temperaturas y fijadas mediante distanciadores integrados. Las fugas
derivacion se situaran entre los valores 0,25% y 0,5% dependiendo del tamafio del equipo.
Bandeja de condensado de aluminio o acero inoxidable aislada.

=
Serpentin De Enfriamiento LY e '
Cada unidad contara con serpentines de refrigeracion de expansion directa. m&;ﬁ“z
Estara construido de tubos de cobre alternados (staggered) con aletas cormegadas 2dsse

aluminio, unidas a los tubos solamente por expansién mecanica.

Los serpentines contaran con casco (casing) de fierro galvanizado y cabezales de acero o
material no ferroso.

Estaran disefiados para una presion maxima de trabajo de 250-300 PSIG bajo agua.

Todos los serpentines contaran con las previsiones necesarias que permitan su dren,are \
total, y que sus circuitos sean no atorables. Contaran ademas obligatoriamente! (s x, ¥\
purgadores de aire automaticos. le e }
Los serpentines se ensamblaran en la seccion modular correspondiente a la unldad o
medio de unos carriles adecuados que cubran toda la longitud del serpentin y que soport
y aseguren firmemente el serpentin a la unidad lo mas herméticamente posible.

Esta seccion sera preparada especialmente para la condicion de 100 % de aire fresco
exterior para los equipos que lo requieran y que estan especificados en los planos.

SECCION DE FILTROS o~

La seccion de filtros planos y angulares en formacion tipo V aceptan el de fitros
plisados, la seccion debe incluir panel de acceso lateral o frontal.

Los filtros seran segun lo indicado en planos. “EDWARD CEL KJTORRES

Todos los tipos de filtros deberan venir montados de fabrica. JBEB DEFROYECTO
CJA&L, N° 61778

Plenum De Descarga
Seccién modular de fabrica, sera del tipo para configuraciéon horizontal, debera funcionar
como camara acustica reduciendo la turbulencia. Podra ser de descarga hacia abajo u
horizontal. CONSORCIO CONSULFFOR SAUL GARRIDO

MANOMETROS DIFERENCIALES urs E-C_ZYEEEB&JW%MUNOZ

RES
Se debe proveer manémetros diferenciales montados en fabrica a fin de mBYI¥ i*t€&istencia
de los filtros y poder realizar los mantenimientos adecuados. EI manémetro diferencial
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debera tener dial de @4” de cuerpo de bronce, la escala de medicién sera en pulgadas de
agua desde 0" hasta 4", con una exactitud de +-2% de la escala total.

Caracteristicas eléctricas
Segun se indica en planos

MATERIALES
. : : CAP.5776

. Equipo manejador de aire JEFE DE SUPERVISION

o Base flotante

° Accesorios

METODO DE EJECUCION
El contratista realizara el suministro e instalaciéon de los materiales que intervienen en ésta
partida, la ubicacion del equipo de aire acondicionado sera de acuerdo a lo indicado en los
planos.

El trabajo se ejecutara utilizando materiales de calidad, mano de obra calificada y las
herramientas y los equipos adecuados.

METODO DE MEDICION
Unidad de Medida: UNIDAD

Norma de Medicion: Se realizara de acuerdo a la cantidad de unidades. ?2;’ o
FORMA DE PAGO AL

El precio unitario incluye el pago de los materiales utilizados en esta partlda%‘élﬁcﬁqu{ﬂ 7
herramientas y cualquier imprevisto necesario para su buena instalacion. %g:g'eg’,;‘ezgg'g?

06.02.01.03 FAN COIL PARA AGUA HELADA

06.02.01.03.01  EQUIPO UE (Cap. Enfriamiento Total: 24,200 BTU/h, Caract. Electricas
149W-220V-1F-60HZ) - (FRIO/CALOR)

06.02.01.03.02 EQUIPO UE (Cap. Enfriamiento Total: 19,100 BTU/h, Caract. Electrlc
149W-220V-1F-60HZ) - (FRIO/CALOR) /2%,

06.02.01.03.03 EQUIPO UE (Cap. Enfriamiento Total: 24,200 BTU/h, Caract. Elec J !
149W-220V-1F-60HZ) - (FRIO/CALOR) '

06.02.01.03.04 EQUIPO UE (Cap. Enfriamiento Total: 36,200 BTU/h, Caract. Elect
350W-220V-1F-60HZ) - (FRIO/CALOR)

06.02.01.03.05 EQUIPO UE (Cap. Enfriamiento Total: 48,100 BTU/h, Caract. Electricas
400W-220V-1F-60HZ) - (FRIO/CALOR)

06.02.01.03.06 EQUIPO UE (Cap. Enfriamiento Total: 60,000 BTU/h, Caract. Electricas
400W-220V-1F-60HZ) - (FRIO/CALOR)

DEFINICION
Se refiere al suministro e instalacion del equipo de aire acondicionado Tipo fan coil de agua
helada, que seran instalados, su ubicacién exacta se encuentra indicada en los pl

P.C. MARI CARBAJO MUNOZ EDWARD
AL ’Rwe'}ﬂaés%g? TE COMUN PROYECTO
DMI N2 21546425 /1P, N° 61778







